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INTRODUGAO I

INTRODUGCAO

Este manual contem informagdes para 0 manuseio adequado da maquina de bordar TAJIMA, modelo TEJT-C
“Neo” (mencionadadoravante como "magquina’ neste manual). Tanto 0s usuarios iniciantes quanto agueles que
japossuam alguma experiencia devem mante-lo sempre a méo ao realizarem suas programacfes diarias para
operar amaguina. Por isso, certifique-se de ler este manual cuidadosamente antes de operar a maguina.

Este manual constitui-se das seguintes se¢des:

[INSTRUCOES DE SEGURANCA]

[ETIQUETAS DE AVISO PARA UMA OPERACAO SEGURA]
[CONSTRUCAO DA MAQUINA]

[PROGRAMAGCAO « OPERACAQ]

[RESUMO DE FUNGCOES]

[COMPONENTES ELETRICOS]

[ANORMALIDADES E MANUTENCAO]

Referente a dispositivos opcionais, consulte o manual de instrucdo do proprio dispositivo que voce
adquiriu.

Este manual pode conter discrepancias com respeito a descri¢éo de determinadas fung¢fes do equipamento
devido ao continuo desenvolvimento do produto. Se precisar esplicagdes adicionais, por favor, consulte
seu distribuidor TAJIMA.

Por favor, mantenha este manual sempre a mao para consulta. Cuide bem dele.
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II INSTRUGOES DE SEGURANCA

INSTRUQOES DE SEGURANCA
Esta maquina exige uma operacéo adequada e uma manutencdo correta periodica.

N&o tente operar a maquinaou realizar qualquer tipo de manutencédo sem certificar-se de que compreende bem
0S requisitos necessari os para uma operagao segura contidos neste manual.

Descrevemos abaixo os simbolos e as palavras que voce deve obedecer ao aperar a maguina ou realizar alguma
manutencdo nela.

A\ DANGER

Indica que existe alto risco de morte ou de ferimento serio " se estas instrucdes
ndo forem observadas.

A\ WARNING

Indica que h&a a probabilidade risco de morte ou de ferimento serio ' se estas instrugdes nao
forem observadas.

A\ CAUTION

Indica uma situacdo potencialmente perigosa, que se néo for observada, pode resultar em risco

pequeno [ ou danos materiais.

*1:  Uma situagéo causada por choque eletrico, ferimento, fratura de um o0sso, etc que deixa
sequelas e envolve interna¢é@o hospitalar.

*2:  Uma situacéo que nédo envolve hospitalizacéo.

® . Itens proibidos.

A: Itens que podem causar choque eletrico se nao forem observados.
o: Itens que devem ser seguidos para uma operagao segura.

9: Itens que orientam um aterramento adequado..

Ositens que favorecem uma operagdo confortavel sdo indicados pelo simbolo A\ .

Itens que fornecem pormenores ou acrescentam informagdes séo indicados pelo simbolo [L1] .
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I ITENS PARA UMA OPERACAO SEGURA

1-2

TRANSPORTE

A\ WARNING

O transporte da maquina deve ser feito por duas ou mais pessoas.
Derrubar a maquina pode causar ferimento a pessoas ou dano da propria maquina.

® Ao transportar a maquina, segure nos locais adequados.

INSTALACAO

A\ CAUTION

N&o use a maquina quando atemperatura ambiente for maior que 45°C, ou menor que 5°C,
em ambiente umido ou a céu aberto.
Se utilizar a maquina em alguma das condi¢des acima causara dano ao equipamento.

N&o use a maquina onde um forte campo eletro-magnetico é gerado por geradores de alta
frequencia ou soldadores de alta frequencia, etc.
Isso podera causar danos e mau funcionamento do equipamento.

0 Instale a maquina sobre uma superficie estavel e nivelada.

Derrubar a maquina pode causar ferimento a pessoas ou dano da propria maquina.

Ao instalar a maquina, observe se o movimento do bastidor ndo bate em objetos ou
paredes proximos a maquina.
Se a maquina tocar em objetos proximos a ela, podera se danificar e deslocar o bordado.
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ITENS PARA UMA OPERACAO SEGURA II

CONEXAO

Resistencia de isolagdo: 10M ohms ou maior (feita com medidor cujaisolagdo sejade 500 V)

A\ CAUTION

Conecte a maguina ao terra (classe 3 de aterramento, resistencia de aterramento:
100 ohms ou menos). Se a maquina for usada sem aterramento, existe o risco de
choque eletrico.

~ Cabo DC power
Cabo do leitor

\\

Cabo AC

N A uma tomada AC
(com aterramento)

FDU 1-3



I ITENS PARA UMA OPERACAO SEGURA

1-4

CUIDADOS NA OPERACAO

A\ WARNING

N&o ponha suas méaos proximo as partes moveis da maquina. Especialmente a area
proximo as agulhas s@o especialmente perigosas. Pode causar ferimentos.

N&o estrague modifiqgue ou aqueca os cabos eletricos. Nem exerca forca excessiva
sobre eles. Assim voce estara evitando incendio e choque eletrico.

Conecte completamente os cabos eletricos. Se alguma parte metalica tocar nos
contatos, poderd haver incendio ou choque eletrico.

Mantenha os dispositivos eletricos longe de agua e produtos quimicos. Esses produtos
podem causar curto circuito interno, incendio ou choque eletrico, bem como outras
anomalias.

Se agua ou produtos quimicos entraremnas caixas de potencia e controle, desligue a
magquina, desconecte ela datomada e chame a assistencia tecnica.

Ao desconectar um cabo eletrico, segure firmemente pelo plug.
Se puxar pelo fio, ele podera se romper, causando mau funcionamento, curto circuito
ou choque eletrico.

A\ CAUTION

e & © ¢

Para uma vida mais longa do equipamento, trabalhe com a maquina em 70% da velocida-
de maxima por cerca de um mes a partir de suainstalacéo, para um periodo de amacia-
mento. Isso proporcionard uma vida maior e impedira problemas prematuros.

A maquina foi projetada para uso industrial. Use-a para produtos texteis ou similares.
Usa-la para outros materiais pode causar dano ao equipamento e deve ser evitado.

Somente pessoal treinado deve operar este equipamanto. Operacéo inadequada pode
causar ferimento.

Leia este manual completamente e entenda bem seu conteudo antes de iniciar o traba-
lho com a maquina. Operacéo inadequada pode causar ferimento.

Vistaroupas apropriadas e organize-se para um trabalho confortavel.
N&o suba na maquina. Isso pode causar ferimento.

N&o ligue a maquina sem os protetores do estica-fio ou sem as tampas de partes moveis.
Isso pode causar ferimento.
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ITENS PARA UMA OPERACAO SEGURA

ETIQUETAS DE AVISO

A maquinatem etiquetas de aviso que conduzem uma operacdo segura. Os operadores devem seguir tais

instrucdes.

N&o retire essas etiquetas nem astorneilegiveis.
Se perder alguma etiqueta por qualquer razdo, contate a assistencia tecnicalocal.

A WARNING «

ATENCION

Exposed needles
can cause severe injury.

Stop the machine
before working near
the needles.

Las agujas expuestas
pueden ocasionar
lesién grave.

Detenga la maquina

antes de trabajar
cerca de las agujas.

Lado direito

Caixa de potencia

LA MACHINE SPEC

e

size [W]

RETwT

A WARNING .

ATENCION

Moving parts
can cause severe injury.

Do not take off the

-v safety covers nor put

your hands etc.close to

Las partes en movimiento

pueden ocasionar

lesidn grave.

No retirar las cubiertas de seguridad
etc.

ni poner las manos, etc.,
cerca de las piezas en movimiento

the moving parts during  mientras la maquina esté
machine operation.

en funcionamiento. (o)

WARNING « ATENCION

Dropping will cause
severe injury.

Two or more persons should lft
the machine by putting hands to
the indicated spots. (shown left)

Puede causar lesion seria
si la maquina cae a sus pies.
Dos 0 més personas deben levantar la méquina

poniendo las manos a los puntos indicados.
(mostrados abajo)

%

o

<@ §

=[s| > | <

TOKAI INDUSTRIAL SEWING MACHINE CO, LTD.
No.1800 Ushiyamacho, Kasugal Achi 486-0901 JAPAN

‘\ e} | ) ;“

‘x =1

T T e T ,“/‘
Parte de tras
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II ITENS PARA UMA OPERACAO SEGURA
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2. MONTAGEM

MONTANDO O PORTA-FIO ..cooiiiiiiiieieeee e 2-2
VERIFICANDO O CABECOTE .......oooiiiirie e 2-3
PASSANDO O FIO ..coiiiiiiiiieete e 2-5

CONECTANDO O FIO ELETRICO
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II MONTAGEM

MONTANDO O PORTA-FIO

Ao montar as partes e impedir acidentes ou ferimentos, desligue a maquina na chave
geral.

(2) Cologue a haste do porta-fio.
(2) Fixe abase dos tensores na haste.

Parafuso allen

Base dos tensores

Haste do porta-fio =%

Base dos cones
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MONTAGEM II

VERIFICANDO O CABECOTE

Ao verificar as partes e impedir acidentes ou ferimentos, desligue a maquina na chave
geral.

1. Sistema de troca de cor
Esse é 0 sistema que realiza a troca de cor durante o bordado. Se estiver desajustado, a trooca de cor ndo ocorrera.

(1) Gire o volante datrocade cor paraque o parafuso dele fique paracima.

Parafuso

Volante

Quando o parafuso estiver posicionado para cima, algum numero impar de barra aparecera.

2. Posicédo das agulhas

Ap6s verificar a posicao do came, verifique a posicdo das agulhas.
(1) Mantenha empurrado o volante do eixo principal e gire-o no sentido anti-horario.

(2) Quando a agulha entrar no furo da chapa, verifique a centralizacdo.

>/ \
@/\‘ I

|
Needle

[
I /)
1/
Needle hole ,L\
)

Handle

(3) Verifigue a centralizagéo..
Se aagulha estiver torta, substitua.
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II MONTAGEM

3. Ajuste da lancadeira

Verifique afolga entre agulha e langadeira na primeira e na ultima agul has.

(1) Gireo volante para que a barra de agulha atinja o ponto morto inferior.

[} Ponto morto inferior: o ponto mais baixo do movimento da agulha. (eixo principal em 180°).

(2) Verifique afolgaentre alancadeira e a agulha.

2-4
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MONTAGEM II

Passando o fio

Passe a linha conforme descrito a seguir.

LI O passador estaincluido no acessorio.

Tensores superiores

Tensores inferiores

Cabecote

N
L [ ® /_\‘ q) D ® DT

=)
\\#;f////

® N7 ®

et £ o

\




II MONTAGEM

Conectando o cabo eletrico

Isolagdo: 10M ohms ou maior (feita com medidor cujaisolagdo sejade 500 V)

A\ CAUTION

Conecte a maquina ao terra (classe 3 de aterramento, resistencia de aterramento:
100 ohms ou menos). Se a maquina for usada sem aterramento, existe o risco de
choque eletrico.

Conecte a maguina em uma tomada monofasica.

@ Use o0 plugue adequado a tomada.

Se atomadativer o fio terra, ndo esqueca de conectarlo.
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3. CONSTRUCAO DA MAQUINA

NOME DE CADA PARTE......ooiiiii it 3-2
ESPECIFICAGOES.........ooiiiiiiieeeeeee et 3-7
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II:ONSTRUQAO DA MAQUINA

NOME DE CADA PARTE
1. ESTRUTURA

1. Guia fio

1
\ 2. Base do tensor

3. Painel de operagéo

qp

4.Motor da troca de cor

5. Motor do puxa-fio

12

6. Motor do salta-ponto

m ) 7. Barra de agulha
1 —
q 8. Suporte do bastidor

9. Chapa de agulha

10. Estrutura

T [ 13 11. Suporte para nivelamento

12. Porta-fio

13. Motor X

14. Motor principal

"_'_[/‘ 15. Motor Y
16. Motor do ATH

17. Conector do leitor
18. Conector serial
19. Cabo de forca

20. Dreno

T et atatat AUV

3-2 FD1L
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CONSTRUGAO DA MAQUIIII

2. Painel de operacéo

(I
OFFSET-
ala) !
BACK ATH

\ —

e

START SsTOP

P[] |Pro =
\ wusan| | 219 | {yacine] ||
NS DATA ELECTI €DIT IG- ETTIN ///
. 1
= Elle]
[4][5)6)
SmOEEITIEDR

2
© 4=p

]

A \

.P AuTO
MANUAL
ORIGIN
{amm)
COLOR
q CHANGE D
/,‘

N

ZE—F FREL
SLOW b »»  PBpFAST
]| =
[ yva— enerclcy sTop
4 5 6

DSW1 DSW2

1. Display LCD
2. Oeragdo do painel

. DIP switch

A~ W

. Controle de velocidade

(4]

. Buzina

o

Botdo de emergéncia

A N&o aperte o painel de operagéo
com objetos pontiagudo, isto pode
causar avarias ha maguina.



II:ONSTRU(;AO DA MAQUINA

3. DIP SWITCH

gn—\mwbmm\loo

WEEEEEEE EEEEEEEE

gn—\mwbmm\loo

DSW2

DSW1

DSW2

No. Descricdo

OFF

ON

Conversdo de ponto
Zig-zag (satin)

* Adjuste comprimento
do ponto 1.5 mme mais

Adjuste comprimento do
ponto 0.6 mm e mais

3 Ajuste zig-zag (satin)

AdjustaX eY no

AdjustaX eY indi-

mesmo tempo vidualmente
2 Instalacéo do * Disquete Computador
x Instalar modo, ligue
* )
1 Modo de operagéo 2 Modo normal ON DSW1-1
DSw1
No. Descri¢éo OFF ON
8 Zceell(:rzl d?de de * Standard velocidade alta
7 - *— -
6 - *— -
5 - *— -
4 ge”fﬁ,aﬁ gqfnttidas * Baseado no Bastidor | Baseado no Desenho
Alarme sonoro
3 quantidade * 10 vezes 1lvez
2 Display LCD * Englés japonés
1 Modo deoperagdo 1 | * Modo normal Modo de teste

L Ligue améquinanovamente apésgustar os Dip switch.

L * Ajustes feito nafabricada antes de serem embarcadas

FD11



FD11

ONSTRUGAO DA MAQUINII

4. PAINEL DE OPERACAO

10
11

12
13
14

15

22

23

\

—
\ \ \
NDL B, MACHINE FRAME
DATA- (Setecho GDIT ETTING

Ve

- DEB0E

a5 |-

]@@l@

16

JARD’

TRACE-
) qQ =25 D

SLOW p »»  PPPFAST

> L L
OFFSET- v
AA U i )ﬁL=
BACK ATH— J
\ ORIGIN
O -
~

q s L=

START STOP )

ZE—K

SPEED

\_

17

18

19
20
21

1. Entrada de dados

2. Selecdo de cores

3. Edicao

4.Parametros

5. Tecla do bastidor

6. Dez teclas (teclas numericas)

: Use estas teclas para selegdo
de cores 10 e mais

7. Saida [ESC]

8. Tecla clear "limpar"
9.Tecla Set "confirmar"
10. Trace

11. Tecla de avancgo

12. Tecla do Offset

13. Tecla avango/recuo por cor
ou por pontos

14. Corte de linha (ATH)

15. Tecla de recuo

16. Tecla de movirgento do bastidor

17. Tecla de retorno a origem

18. Troca de cor (automatica/manual)

19. modo manual luz acessa
quando a troca de cor é realizada

20. Troca de cor lado esquerdo

21. Troca de cor lado direito

22. Botao stop

23. Botdo start



II:ONSTRUQAO DA MAQUINA

5. CAIXA POWER SUPPLY

3-6

1. Conector DC power supply
2. Botdo liga/desliga

3. Conector AC power supply

1. Botédo para ejetar o disquete
2. Luz indicadora de operagao

3. Conector do leitor FDD
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CONSTRUGAO DA MAQUl“

ESPECIFICACOES

A\ CUIDADO

Se durante o funcionamento ocorrer desvio ocasionado
pela energia de consumo, problemas poderdo ser
ocasionados.

Specificacbes

Contetdo

Velocidade

120~ 1,200 rpm

Campo de bordado

360 X500 mm

Capacidade 280,000 pontos, 99 desenhos
Peso 80Kg

Dimensé&o W 665 XL 805 XH 796 mm
Erz‘erg'alcapac'dadE/ 1.2 A (200 V) 225 VA 50/60 Hz
Energia Monofasico AC 100V ~ 120V,
consumo 200V ~ 240 V Max. 220 W

Resisténcia daisolagdo: 10M ohms ou maior aferida de instrumneto com isolagéo de 500V

A\ PERIGO

9 Conecte o fio terra da maquina num aterramento de ( classe
3 ou superior resisténcia: 100 omhs ou menos). Se a ma-
quina estiver sem o aterramento, havera perigo de choque elé-
trico devido vazamento de corrente.

L A velocidade maximavaria de
acordo com o tamanho do ponto.
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4,0PERACOES BASICAS

LIGAR E DESLIGAR A MAQUINA.........ccooveviiiietieeeeeieee e 4-2
PRECACAO NO MANUSEIO DO DISQUETE E LEITOR (OPCIONAL)..... 4-3
PROGRAMA DE INSTALACAO .....cooviieiiieieeeeceeee e, 4-4
OPERACOES PARA INICIAR O BORDADO ........cccoooveveriiererenans 4-8
EXPLICACAO NO VISOR LCD......ocvcveuieiiieiicieieeieeeeeesee e 4-9
INSPECOES ANTERIORES AO INICIO DO BORDADO................ 4-14
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Il)PERA(;C)Es BASICAS

4-2

LIGAR E DESLIGAR A MAQUINA

1. CHAVE GERAL
A chave geral esta localizada na caixa de Poténcia (Power Supply)

2. Botéo de parada de emergéncia

Para parar a maquina em caso de emerggéncia, precione o botdo de emergéncia.

Precionando o botéo, a maquina parara imediatamente
Para destravar o botdo, gire-o na dire¢do abaixo indicada pela seta.

/

3. Botéo Start e Stop

O botdo start inicia o funcionamento da maquina e o botdo stop interrompe o funcio-

namento da mesma. Precionando "stop", a maquina parara na posi¢do correta.

/

START

STOP

\

L) Quando ligar a maguina novamente,
desligue chave geral e aguarde durante
dois ou trés segundos, s6 entdo ligue-a.

L] Quando destravar o botdo de emergéncia
ndo mova os bastidores.
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OPERACOES BASICAII

PRECAUCOES NO MANUSEIO DE DISQUETE E LEITOR (OPCIONAL).

A\ CUIDADO

S0 0O

\y

0
O
0

Nao coloque o disquete proximos a objetos magnéticos ou tv.

N&o exponha o disquete a calor execessivo, humidade ou
luz solar direta.

N&o coloque objetos sobre o disquete.
Nao amontoe os disquetesao armazené-los.

Os disquetes ndo sdo eternos. Seu conteddo deve ser copia-
dos em outros disquete como forma de seguranca.

N&o use disquetes deformados ou defeituosos. Eles
geralmente causam danos ao leitor.

Limpe o cabegote do leitor regularmente (uma vez por més)
utilizando disquetes de limpeza desponivéis no mercado e
sendo de boa qualidade.

N&o abra a janela do disquete. O disquete pode sujar.

Para impedir que os dados armazenados sejam apagados
deixe aberta a janela do protetor de gravacéo.

Coloque o disquete devagar no leitor. Do contrario, podera
ter dificuldades ao ejeta-lo e até mesmo podera danificar
o leitor.

N&o tente ejetar o disquete durante o processo de leitura
ou gravacao.Os dados do disquete serdo estragados.

Janela

ol Protetor de gravacéo

g -

Permite gravar Protecdo contra gravacdo

L] N&o use disquetes semserem formatados
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PROGRAMA DE INSTALACAO

Programa de instalacéo inclui o programa principal, programa XY, e programa do pai-
nel. Esses programas podem ser instalados através de computador ou disquetes (leitor)
O programa de instalagdo sera utilizado para ajustes na maquina e atualizacéo da versao
do programa. Realizar a instalagdo ap0s desligar a chave geral.

[Quando instalar o programa via computador]
1. Solte atampa

solte o parafuso

DIP
switch
2. Ligue o DSW2-1, 2-2, e DSW1-1.
DSW2 W -~ | | Byl
| RV N~
. -
—> 5 —> 3

5. Ligue a maquina.

=/

Apbs ligar a chave geral, o visor
exibird a mensagem como abaixo
indicada.

*kkkk*k INSTALL * k k k%

i~ i

FROM PC

6.Insira o disquete de instalacdo no computador.
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7. Executar “Tejt_inst.exe” natela de instalag&o.

8. Selecione o programa a ser instalado.

Bl 1e0T_INST

INSTALL SETTING

Install File Name (> > .bin)

|
K Panel open |A\pane\m.bm

[
M Main  Open |A\main_110.bin

|
KXy  open | A:\xy___100.bin

INSTALL

CLOSE

9. Pressione Install

***********

10. Pressione || STrT

,,,,,,,,,,,

11. instalando.

para iniciar a instalagao.

parainiciar a instalagéo.

* k k ok k %k |NSTALL * k k k%

[>>>

PANEL
I NSTALLI NG

12.Instalacéo realizada.

*kk kK k |NSTALL * k k k%

I NSTALL FI NI SH 5
[ PONER OFF]

13. Desligue o DSW2-1, 2-2, e DSW1-1.

DSw2

DSwi1

14. coloque a tampa.

FD11

Aperte o parafuso

AN

28]
(AN

“Tejt_inst.exe” esta incluido no
disquete de instalag&o.
Precione “Open” para selecionar o programa.

Os arquivos do programa também estéo
em disquete.

Panel: Programa do painel

Main: Programa para a CPU
Xy: Programa para os movimentos X/Y.

Pressionado "install" surgira a tela
para confirmag&o.

Quando pressionar “install" a instalagéo
procedera automaticamente.

Quando completar a instalagéo,
desligue a chave geral.
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[INSTALANDO O PROGRAMA NO LEITOR DA MAQUINA]

4-6

1. solte atampa

solte o parafuso

DIP
switch
2. Ligue DSW2-1 e DSW1-1
DSW2
e
DSw1

3.

0 Ligue a maquina apds inserir o disquete
de programa, no visor sera exibido a
menssagem abaixo. Pressione [SET] para
continuar a operagéo "5".

*kkkk*k INSTALL * kk k%

SET KEY ->FI LE SEARCH

4. Ligue a maquina.

m

HHHHH\M

5. Selecione o programa.

1 MAIN: Programa para CPU

ForxxEE ] NSTALL *xxxx* XY: Programa dos movimentos X/Y
1MAI N > - € A/v OPER: Programa de operagéo do painel.
2. XY > -

3. OPER > -
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6. Selecione “INSTALL”.

*kk kK k |NSTALL *k k k%

1. MAIN > -
2. XY > -
3QOPER > -

7. Confirme "SET" para iniciar a instalagéo.

* k ok k k %k |NSTALL * k k k%

= q/b

1. MAI N > -

2. XY > 5

SET

3HOPER > NSTALL

8. Instalando.

* k k k k% |NSTALL * k k k%
OPER
I NSTALLI NG
[ >>>> ]

9. Instalacao realizada.

* k ok k k %k |NSTALL * k k k%

I NSTALL FI NI SH 5
[ POWER OFF]

10. Desligue DSW2-1 e DSW1-1.

DSwW2

DSwW1

11. coloque a tampa.

Aperte o parafuso

FD11

L] E possivel instalar todos os

programas, selecionando os
itens 6 e7 para realizar a operag&o.

*k Kk Kk k% |NSTALL *k k k%

1. MAIN > NSTALL
2. XY > -
3MOPER > NSTALL

[ Quando a instalagdo estiver completa,

desligue achave geral.
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OPERAC}()ES PARA INICIAR O BORDADO
( Ligue a chave geral. >

Selecione
Cabo serial

L Quando utilizar algum equipamento
externo.

]
( Ligue a chave geral. )

xx* TEJT-C series ** xxxxx ENB START ***+
TAJI MA12. DST 41
FRAVE 5 FLAT =) 0/ 1027
I NI TI AL> ON <D> | — | 01/ 15: {23- 456789A<D>

Insira
o disquete.

1) Quando os dados forem do
disquete.

/ Entrada serial PC (p.5-4) \

.Fi’ Entrada via disquete FD (p.5-2)
-DATA-/ Entrada via memoria (p.5-6)
T o
A0 Selec&o de cores (p.6-4)

(Ligue 0 botédo "START". >

Inicia o bordado
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OPERAGCOES BASICAI;I

EXPLICACAO NO VISOR LCD.

As descricdes abaixo, sdo explicagbes do visor LCD, exibidas para cada situag&o.

Quando é possivel alterar o ajuste, 0 botdo de operagdo no painel sera exibido.

Principal

LIGANDO

1: FRAME modo (FLAT/CAP/CYLNDR) q b

2: Retorno a origem

(ON: Ativado/OFF: Desativado) q D

*** TEJT-C series **

FRAME - FLAT-68

I NI TIAL> ON -8 <D>

INICIANDO O BORADAO

® Quando troca de cor automatica é usada: Para trocar entre manual

AUT!

Zon (o] - ~ .
e automatica & = pressione o botdo indicado. .

1: Nome do desenho
2: FB/FF selecéo (1, 10, 100, C, n° de pontos)
3: Numero de ponto atual/do nimero total de pontos

4: NUmero da troca de cor/do numero total de trocas: Troca de cor na
sequéncia certa.

m***

EMB START ****

TAJI MA12. DST 4180

o/ 1027 8

01/15: #23- 456789A<D>

® Quando troca de cor manual é usada: Para trocar entre manual e

s AUTO - ~ s -
automatica |t  precione o botdo indicado.

1: Selecione o numeroq b da barra de agulha pelas teclas.

* k k k%

EMB START ****

TAJI MA12. DST $1

01/15:

0/ 1027
NO. 248

BORDANDO

1: Ndmero atual de ponto / do nimero total de pontos <>
0 nimero atual de pontos / velocidade maxima (RPM)

L] Selecione "Screen" para ajuste da maquina.

*** ENMBROI DERI NG ***
TAJI MA12. DST 41

B 66/ 900 rpm

01/ 15: [@23- 456789A<D>

PAUSA DURANTE O BORDADO

1: Parada temporaria (Pausa).

L Insere “—: Parada temporaria” na barra de agulha utilizada (A maquina

para temporariamente antes de realizar a troca de cor automatica.

* k k k%

EMB PAUSE ****

TAJI MA12. DST $1

01/15:

@po/ 1027
123g456789A<D>

1: NUmero da barra de agulha.

] Quando selecionar “Manual” no ajuste de troca de cor, a maquina ira

toda vez que haver uma troca de cor.

* kk k%

EMB PAUSE ****

TAJI MA12. DST #$1

01/ 15:

159/ 1027
NO. 4 48
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4-10

P
® Entrada de dados: Pressione ‘EJ \ na tela inicial “Embroidery start”.
DATA

ENTRADA DE DADOS

1: Entrada de dados selecéo (PC: Serial/FD: disquete).

4qD |4

® Entrada serial

a Nome do desenho

b: Pontos restantes na memoria.

© Entrada via disquete (FD)

c: N° do desenho —nome desenho q D

d: N° de pontos do desenho do disquete (FD).

€. Pontos restantes na memoria.

SELECAO DA MEMORIA

2: Selecdo de desenhos memorizados.

SET

a: N° da memoria/capacidade da memoria = Nome do desenho.

AV

b: Ndmeros de pontos do desenho da memdria.

c: Pontos restantes na memoria.

APAGANDO MEMORIA

3: Apagando desenhos memorizados.

SET

© Selecdo de desenho

a: N° da meméria /capacidade da memoria = Nome do desenho.

Yoo T

b: Ndmeros de pontos do desenho memorizado.

c: Pontos restantes na memoria.

® Confirmando.

a'y (sim) ser| N (Nao) | | esc

* k k k% DATA NENU * k% k%
1§ NPUT DATA - PG
2. SELECT DATA -8
3. DELETE DATA €3

**% | NPUT THRU PC **

NAME - FLOVER-8)
MEMORY~> 56897 ST

**x* SELECT DATA ***
B/ 23 > BIRD. TBF

STITCH>» 10713 ST
MEMORY-> 180876 ST{3

* k k* % %k DATA NENU * k% % %
1.1 NPUT DATA - PC
2MISELECT DATA-8

3. DELETE DATA

a* SELECT DATA **
01/12 » BIRD. TBF
STITCH> 10713 ST
MEMORY-> 180876 ST{3

* % k% k% % DATA NENU * k% % %
1.1 NPUT DATA = PC
2. SELECT DATA
SHDELETE DATA-8

a* DELETE DESI GN **
01/03 > TAJI MA12. TBF
STITCH> 99999 ST
MEMORY-> 280876 ST {3

*** DELETE DESI GN **

DELETE OK ?
B[ Y=SET, N=ESC]
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MODO DE MEMORIA

4: Introduza o0 modo de memoria.

SET

a Modo de selecdo(Single/Multi) q D

L) Single: E possivél realizar o bordado sem amarzena-lo
na memoria.

Multi: Armazena os dados do bordado na memoria.

* k kk %k DATA NENU * %k k%
2. SELECT DATA

3. DELETE DATA
4HVEMORY MODE @

*%x%* MEMORY MODE ***

MEMORY > MULTI &

APAGANDO A MEMORIA

5: Apaga todos os desenhos memorizados.

SET

a'yY (sim) ser| N (ndo) | || €3¢

* % k% k% % DATA NENU * k% % %
3. DELETE DATA

4. MEMORY MODE

SR NI TI AL MEMORY 8

** INITI AL MEMORY **

DELETE ALL DATA OK ?
€[ Y=SET, N=ES(C]

(I

® Troca de cor: Pressione L | natelainicial “Embroidery start”.

NDLBAR
LECTIH

NEEDLE SELECT

® Quando troca de cor automatica é realizada.

AUTO

1: Modo (automatico/manual) MANUAL

C

] A lampada ficara acesa quando a troca de cor for manual.

2: Barra agulha atual/nimero total de pontos: Sequéncia da troca de

cor q D + dez teclas (teclas numéricas).
L) Insere “—: Parada temporaria” use )

STOP

a Na parada tempordria da barra de agulha.

*** COLOR CHANGE ***
MODE -> AUTCH8

01/ 15: @23456789ABCDE

*** COLOR CHANGE ***

MODE - AUTO
sTOP 8

04/ 15: 123- @156 789ABCD

® Quando a troca de cor manual é realizada.

1: Modo (automatico/manual)

2: Troca de cor atual/do nimero total de troca de cores:

Numero da barra de agulha atual q PR D

**% COLOR CHANGE ***
MODE - MANUAL—§3

01/15: No.7 8
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4-12

- . ‘P»'U\ s .
® Edicdo: Pressione |7 4| natelainicial “Embroidery start” .
€DIT

EDICAO DE DADOS

1: Rotagdo (90°).

4b

2: Espelhamentto (OFF/X: Reversio baseada no eixo X

3: Repeticdo | ser

Y: Reversio baseada no eixo Y. q D

© Repeticao selecéo.

a Direcdo da repeticdo (Horizontal/Vertical) q D

b: Quantidade de repeticdo (01 to 99) q D
c: Espaco (0 to 255 mm) q b

**x* DES| GN EDI T ***
1JROTATE > 0° 48
2. REVERSE > OFF-8
3. REPEAT - [SETI8

** REPEAT SETTI NG **
DIR - HORI ZONTAL 48
TIMES > 030

SPACE » 120 mm3

® Bastidor pressione

A

FRAME
\SETTING/

na tela inicial “Embroidery start”.

BASTIDOR "FRAME"

1: Velocidade de deslocamento (1 to 3) q b

2: Offset, apds o fim do bordado.

(automatico/manual) q D

3: Retorno a origem ap6s o fim do bordado.

(automatico/manual) q D

*** FRAME SETTING **
1JMANUAL SPD > 188

2. OFFSET > AUTO
3.0RIGIN RTN > AUTO

4: Tipo de bastidor (FIat/Cap/Q/Iinder)q D

5: Inicial (ON/OFF) q D

*** FRAME SETTING *gy
AQFRAME MODE> FLAT
5.INITIAL > ON
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® Parametros: Pressione: ‘ \ na tela inicial “Embroidery start” .
MACHINE
ETTING:

PARAMETROS

1: Visor (Ponto/rpm) d D

2: Sensor de quebra de linha (OFF/1 to 4) q b

3: Paradas ser | programada.

© Selecdo da parada programada.

a Por quantidade de pontos (999999 pontos: max.)

aear| para limpar a selegéo feita.

b: Por quantidade de pontos (0 to 999999 pontos)
teclas numéricas.

** MACHINE SETTING *
1BSCREEN > ST-@
2.THREAD SNS-> 2-8
3.PRESET HLT> [SET]B

*kkx PRESET HLT *x**

COUNTERE 1278 sT-@y
PRESET - 30000 ST-0)

4: Comprimento do rabicho (1 to 17) q b
5: Tempo de corte "ATH" (-10 to +10) d D
6: Conversao salta ponto (0 - 9 pontos) q b

** MACHINE SETTING *
ARTRIM LENG > 14

5.TRIM TMNG > + 0@
6.JUMP CONV > 3 ST-@

7: Salta ponto auto.(OFF/ 4.0-9.9 mm)q D

8: Tempo de movimento do bastidor q D (AUTO/250°)

9: NUmeros de pontos lentos no inicio (2a 9 vezes)q b

** MACHINE SETTING i3
7BAUTO JUMP > OFF
8.A/S TMNG - AUTCH
9.INCHING ~»> 2@

A: Ponto arremate (So: “Realiza” quando inicia o bordado/S-:

“N&o realiza” quando inicia o bordado). q b
B: Ponto satin (— sem corre¢éo, 1to 5: 0.1 mm) q D

C: Velocidade comunicagdo (9600/19200/38400) q D

** MACHINE SETTING f@
ABTIE SET - So Eo

B.SATIN ADJ > OFF 8
C.COM SPEED -» 960¢{8

D: Network (ON/OFF) q b

** MACHINE SETTIN(®*
DENETWORK > ON
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INSPECOES ANTERIORES AO INICIO DO BORDADO

Realizar inspeg¢des antes de iniciar o bordado.

4-14

A\ CUIDADO

Quando realizar ainspecéo, faca a antes de iniciar o bordado.
Tenha certeza de a chave geral estar desligada, pois realizan-
do ainspecdo com a mesma ligada, podera ocorrer acidentes.

.I tem aser Estado Medidas corretivas
inspecionado
Tampas Soltas Aperte-as
Soltas
Linhas Ajuste ou recolque a linha
Quebradas
Tortas
Agulhas Troque-as
Quebradas
Rail section . -
Proper quantity of oil is .
El; (r)ﬁtary not adhered. Lubricate
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5.Programacao de dados

ENTRADA DE DADOS (Via leitor de disquete)..........ccccuvvvveeeennn. 5-2
ENTRADA DE DADOS(Via conexao serial).........ccceeeeeeveviveeeininnns 5-4
SELECAOQO DE DESENHOS........coiiiieieieieeeeeeee e 5-6
APAGANDO DESENHOS... ..ottt 5-7
MODO DE MEMORIA ..ottt 5-8
FORMATANDO MEMORIA ..ottt 5-9

ﬂj’!

DATA



II PROGRAMACAO DE DADOS

ENTRADA DE DADOS (Via leitor de disquete)

Introduza o disquete com os a dados do desenho e confirme-os.

1. Introduza o disquete no leitor.

2. Entrada na tela“Menu de dados”.

* k k k% E’\/B START * k k%

TAJ MA12.O}DS'{02;1 e %B AguhaNo. 1 .. 9 10 11 12 13 14 15
01/ 15: fl23- 456 789A<D> DATA Dopy 1.9 ABCDEF

3. Selecione “FD".

* Kk k ok Kk DOSH* * * * [ o quadrado negrito na tela indica

1. MENU DA PC o0 item a ser selecionado.
ENTRADA DE DADCS->

2. SELECI ONAR DESENHO @ q / b 1IENTRADADEDADOS-> PC

3. APAGAR DESENHO

4. Lendo o disquete

]E\
)

Quando a maquina estiver lendo dese-

* %X MENU DE DADOS **** nhos do disquete a messagem abaixo
1MENTRADADEDADOS>  FD aparecera no visor.

2. SELECI ONAR DESENHO | £F w
3. APAGAR DESENHO

FI LE SEARCHI NG

5. Selecionando desenhos

*** Sel eci onar desenho***
01/ 23 > BI RD. TBF
Pont os» 10713 PTS ey A/ o

Mermoria-> 180876 PTS

6. Entrada
ern . en (L] Quando entrar com dados"TBF" 0s dados
0 9/Sze:|3 ec OQE'L Lde;esr_lrho serdo realizados apos precionar,
> : [SET].
Ponto > 2451 PTS 5 - )

* k k k% EIVB STAR * k k%
BELL. TBF 41
0/ 2451

01/ 04: B6B3 <D>

Menoria> 180876 PTS

7. Sequencia de cores (agulhas).

**%* TROCA DE COR ***
MODO > AUTOMATI CO

LI Se néo estiver selecionado “troca de cor”
na entrada o desenho, selecione a sequencia
de cores. Referencias adicionais nas paginas
6-4.

=N
(njw)[oo]
(weW)
& O

01/ 04:
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PROGRAMAGAO DE DADOS II

8. Confirme

*** COLOR CHANGE ***
MODE - AUTO

01/ 04: BC2H

SET

9. Operacdo realizada

* k k k% E'\B START * k k%

BELL. DST 41
0/ 2451
01/ 04: [Bc25 <D>

Ll A entrada de desenho sera confirmada.



II PROGRAMAGCAO DE DADOS

Entrada de dados (Via conexao Serial)

As descricdes abaixo sdo explicagdes de como introduzir desenhos usando
equipamento externo na maquina. A entrada do desenho sera assim selecionada.

1. Usando o cabo serial, conecte o equipamento externo & maquina.

B

Quando realizar uma conexao serial,
desligue a maquina e o equipamento
externo.

Quando conectar um equipamento
externo com a maquina, use os cabos
indicados (opcionais).

I I N\

\ no equipamento externo

N

. Ligue a maquina.

E

Quando ligar a maquina , ligue também
0 equipamento externo.

3. Entradanatela'menu de dados".

* Kk k k% E'\/B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 P
0/ 1027 N
01/99: 23- 56789AB<D> DATA

4. Selecione “PC”.

* Kk kk*k '\/ENU DAI:m *k k%

1. ENTRADA DADOE FD € q
2. SELECI ONAR DESENHO
3. APAGAR DESENHO

5. Lendo desenhos de equipamento externo.

1 Quando pressionar [SET], o desenho
transmitido do equipamento externo

@ sera mostrado.
SET

* Kk k k% DADOS '\/ENU * k k%
1. ENTRADA DADCE PC

2. SELECI ONAR DESENHO
3. APAGAR DESENHO

(o2}

. Transmisséo de dados de equipamento externo.

N

Confirme.

L Durante a transferéncia, a luz piscara.
—
DATA

* k k k% PC ENTRAD * k k%

NONVE BLOVER & w
MEMORI A - 56897 PTS
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8. Operacdo realizada

* k k k %k E'vB STAR * k% k%
FLOWER. TBF 31
0/ 56897

01/12: M23456789AB<D>

L Lendo extensao “DST” a menssagem
sera mostrada como abaixo, ap6s a en-
trada do desenho.

*** TROCA DE COR ***
MODE -> AUTO

o1/12: R

Referéncia sobre a troca de cor
p.6-3.
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SELECIONAR DESENHO

Selecionar desenhos memorizados na maquina.

1. Pressione a tecla “DADOS MENU”.
* k k% % % E’\/B START * % % %

TAJI MA12. DST  #1 P
0/ 1027 = E%J
01/ 15: fl23- 456789A<D> DATA

2. Selecione “SELECIONAR DESENHO”.

* k k k% DADOS '\ENU * k k%

1jENTRADA DADOS> PC E v
2. SELECI ONE DESENHO

3. APAGAR DESENHO

3. Confirmando

* Kk k k% DADOS '\ENU * k k%

1. ENTRADA DADOS> PC 7
2lSELECI ONAR DESENHO

3. APAGAR DESENHO

SET

4. Selecione o desenho

** SELECI ONAR DESENHO* *
01/12 > BIRD. TBF v
PONTO > 10713 PTS =y A/

MEMRI A> 180876 PTS

5. Confirmando o desenho

** SELECI ONAR DESENHO* *

07/ 12 > FLOWER. TBF

PONTO > 3972 PTS 5
MEMORI A-> 180876 PTS

SET

6. Operacdo realizada

* k k k% ENB START * k k% %
FLOWER. TBF s1
0/ 3972

01/ 05: @59AB <D>

5-6
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APAGANDO DESENHOS

Selecione o desenho da memoria da méquina a ser apagado.

1.Pressione atecla* DADOS MENU".
* %k k k% E'VB START * % % %

TAJI MA12. DST 41 P
0/ 1027 ey @"
01/ 15: fI23- 456 789A<D> DATA

2. Selecione “APAGAR DESNHO".

*****DADOS NENU * k k%

1MENTRADA DADCS > PC En v
2. SELECI ONAR DESENHO

3. APAGAR DESENHO

3. Confirmando

* k k k% DADOS NENU * %k * %

1. ENTRADA DADCS > PC e
2. SELECI ONAR DESENHO

30 APAGAR DESENHO

SET

4 .Selecionar desenho

*** APAGANDO DESENHO **
01/12 » TAJI MA12. DST

PONTO > 1027 PTS e A/ ;

MEMRI A> 180876 PTS

5. Apagar

*** APAGAR DESENHO* *

07/ 12 > FLOWER. TBF

PONTO > 3972 PTS 5
MEMCRI A-> 180876 PTS

CLEAR

6. Confirme

***  APAGAR DESENHO **

APAGAR OK ? 7 -
[ S=SET, N=ESC]

7. Operacdo realizada

*** APAGAR DESENHO **
07/11 > DOG. DST
PONTO - 5098 PTS
MEMIR A-> 184848 PTS

FD11

L) E possivel realizar esta operagéo

continuadamente ap@s apagar desenho.

L) Para retornar na tela “EMB
START SCREEN", pressione“ESC”
duas vezes.
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II PROGRAMAGCAO DE DADOS

MODO DE MEMORIA

Este ajuste no entanto decide se armazena ou ndo o desenho na memoria.

1. Pressione a tecla“DADOS MENU”.

* k k k% E’\/B STAR * k k%

TAJI MA12. DST  #1 P
0/ 1027 = %"
01/ 15: fl23- 456789A<D> DATA

2. Selecione “MODO MEMORIA”.

* kkk %k DAm NENU * k k%

1MENTRADA DADCS » PC En v
2. SELECI ONAR DESENHO

3. APAGAR DESENHO

3. Confirmando

*kkk*k DAm NENU * k k%

2. SELECI ONAR DESENHO s
3. APAGAR DESENHO

48 MODO MEMORI A

SET

4. Selecionar modo

*x %% MOD VORI A* * * L] MULTI: Armazenar entrada de desenho
O M LA na memoéria.

E q / b SINGLE: Armazena um Unico desenho na
MEMORI A-»> MULTI memoria e sobrescreve um novo desenho.

5. Confirme

*rrx MODO MEMORI A *** L) Quando ajustar 0 modo de meméria, os dados
G’ & de ajustes serdo cancelados

MEMORI A-> SI NGLE

6. Operacéo realizada

E

e rrrn e Quando “SINGLE” é confirmado, entrada de dados
DADGS MENU de FD/PC.

1MENTRADA DADCS-> PC
2. SELECI ONAR DESENHO Para retornar a tela “EMB START
3. APAGAR DESENHO SCREEN?”", pressione “ESC” duas vezes.

E
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PROGRAMAGCAO DE DADOS II

FORMATANDO MEMORIA

Este procedimento apaga todos os desenhos memorizados na maquina.

1. Pressione a tecla “DADOS MENU".

* k k k% E'\B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 P
0/ 1027 ey @"
01/ 15: fI23- 456 789A<D> DATA

2. Selecione “FORMATAR MEMORIA”.

*kk ok ok DAHB '\ENU * %k k%

1MENTRADA DADOS> PC E v
2. SELECI ONAR DESENHO

3. APAGAR DESENHO

3. Formatar

*kk k% DAm NENU * %k k%

3. APAGAR DESENHO 5
4, MODO MEMORI A

58 FORMATAR MEMORI A

SET

4. Confirme.

e s Q) Durante a formatagio da meméria, a menssa-
FORMATANDO MEMORI A gem abaixo sera mostrada.

APAGAR TODCB DESENHO K 2| °F |
[ S=SET, N=ESC]

*** FORMATANDO * * *

5. Operacdo realizada

*kkkk DAm ’\ENU * k k%

1MENTRADA DADOS>  PC 1 Desde que todos os desenhos tenham sido,
2. SELECI ONAR DESENHO apagados, entre com dados aqui .
3. APAGAR DESENHO Para retornar a tela “EMB START

SCREEN" sem entrada de dados, aperte
“ESC”.Quando estiver sem desenhos, a
tela serd mostrada como abaixo

* k k k% ENB START * k k k%
31
0/ 0

o1/ 00: (D)
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6. TROCA DE COR

SELEGAO DE MODO........cooeeeeeeeeeeeeeeeeees s 6-2
SELECAO DE BARRA DE AGULHAS (Seqiiencial)........c..c......... 6-3
SELECAO DE BARRA DE AGULHAS (Alterar) . .......cccccouevuenunnn.. 6-4
AJUSTE DE PARADA TEMPORARIO.........coovivieeeeeeeeseeseeseesn, 6-5

({1

\TATA

l NDL BAR
SELECTION
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II TROCA DE COR

SELECAO DE MODO

Selecione troca de cor: automatica ou manual.

1. Pressione a tecla“COLOR CHANGE”.

* k k k% E’\/B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 T
0/ 1027 S LY
01/ 15: @23456789AB<D> elecTio

2. Selecione o modo.

*** COLOR CHANGE ***
MODE > AUTO ALTO

@ MANUAL

01/ 15: M23456789ABCDE

3. Confirme.

*** COLOR CHANGE ***

MODE -> MANUAL

G’ seT

01/15: NO.D

4. Operacdo realizada.

* k k k% ENB START * k k%
TAJI MA12. DST 21
0/ 1027
01/15: NO.D

6-2

Tecla de selecao.

(B8]
AUtTO AUtTO
MANUAL ﬁ MANUAL
] |
AUTO MANUAL
Led: apagado Led: aceso
(Troca de cor (Troca de cor
Automatica) Manual)

] Quando o ajuste for “manual”, a barra de agulha
atual usada sera exibida como mostrada abaixo.

01/15: NO.D

1] Para troca de cor manual, ref. para operagdo
nas paginas 6-3.
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TROCA DE COR II

SELECAO DE BARRA DE AGULHA (Seqiiencial)

Neste ajuste, a selecdo de agulhas serd por seqliencia, passo a passo.

1. Pressione atecla “COLOR CHANGE”.

* k k k% E,\B START * % k% %
BELL. TBF 41
0/ 2451 5
01/04: 1 <D>

2. Introduza o nimero da barra de agulha. (Ex: barra de agulha n°. 11)

< 0+ (1]

*** COLOR CHANGE ***
MODE > AUTO

01/04:

3. Introduza o proximo niimero da barra de agulha.

7)[8/9][0]
= (4)l5]6
[1][2/3]+0

*** COLOR CHANGE ***
MODE > AUTO

02/ 04: BY

4. confirme.

*** COLOR CHANGE ***
MODE > AUTO

Qe

04/ 04: B57H

5.0peracéo realizada.

* k k k% E,\B START * k k k%

BELL. TBF 41
0/ 2451
01/04:[8573 <D>

(I

ATAA
NDL BAR
LECTIO!

SET

LI Para selecionar outra barra de agulha,
repita as operacdes 2 e 3, e pressione

“SET”.
Needle 1 10 1
% (1 HO+[O) HO+(1]
Display 1 A B

L] Set, confirma a sequencia de cor.

L) Quando o ntimero de barra de agulha a
ser selecionado for menor do que a se-
qliencia de cores, o restante sera automa-
ticamente compensada.

[Examplo]
Quando a sequencia for de 5 cores e
se selecionarmos apenas 2 agulhas,
2eb5.

Step 1 2 3 4 5
Needle bar No. 2 5 2 5 2

:nimero de barras de agulha compensadas.
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II TROCA DE COR

SELECAO DE BARRA DE AGULHA (muda a etapa)

Esta programagao altera 0 numero da barra sel ecionado anteriormente.

1. Pressione atecla“COLOR CHANGE”.

* k k k% E'\B START * k k k%
TAJI MA12. DST $1 —n (i

ATA

0/ 1027 AN

ELECTION

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione a seqiiencia da barra de agulha.

*** COLOR CHANGE ***

MODE > AUTO E Q/D

01/ 15: @23456789ABCDE

3. Introduza o nimero de outra barra de agulha. (Ex: 11)

*** COLOR CHANGE ***

MODE - AUTO 7 +m

02/ 15: 1A3456789ABCDE

4. confirme.

*** COLOR CHANGE ***
MODE - AUTO E A

03/ 15: 1BE456789ABCDE

5. Operagéo realizada.

* k k k% ENB START * k k k%

TAJI MA12. DST <1
0/ 1027

01/ 15: iIB3456789AB<D>

6-4

L Para selecionar outra barra de agulha,
repita as operacgdes 2 e 3, e pressione

“SET”.
Needle 1 10 11
% (1) HO+[O] HO+(1]
Display 1 A B
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TROCA DE COR II

AJUSTE DE PARADA TEMPORARIO

Este ajuste faz com que o bordado pare temporariamnte quado a agulha for reconhecida.

1. Pressione a tecla “COLOR CHANGE”.

* k k k%

EVMB START ****
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

(I

ATAA
NDL BAR
LECTIO!

Qe

2. Selecione a seqiiencia da barra de agulha.

= q/b

* * k

COLOR CHANGE ***
MODE > AUTO

01/ 15: @23456789ABCDE

3. Selecione a barra de agulha (Ex: Parada temporaria antes da seqiiencia 4).

- ©

STOP

D

* %k

COLOR CHANGE ***
MODE > AUTO

04/ 15: 123/@56789ABCDE

4. Confirme.

* * k

COLOR CHANGE ***
MODE - AUTO

STOP
04/ 15: 123-56789ABCD

If_g—_’ seT

5. Fim da programagéo.

* k k k% E'\B STAR * k k%
TAJI MA12. DST #$1
0/ 1027

01/ 15: @23- 456789A<D>

Para selecionar outra barra de agulha
repita as operacdes 2 e 3 e pressione
“SET”.

Quando ajustar parada temporaria, “~" sera
inserido antes da sequiencia escolhida.

Quando o bordado for realizado com Offset
automatico a maquina irar parar temporaria-
mente ap6s 0 movimento do bastidor e antes
da troca de cor.
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7. EDICAO DE DESENHO

GIRAR ...ttt ettt 7-2
ESPELHAR ..ottt 7-3
REPETICAO. ..o ittt 7-4




7-2

I EDICAO DE DESENHO

ROTACIONAR

Esta fungdo gira o desenho o qual tenha sido selecionado.
1. Pressione atecla “DESIGN EDIT”.

EMB START ****
TAJI MA12. DST $1

* k k k%

P:T
0/ 1027 5~ b
01/ 15: M23456789AB<D> e

2. Selecione angulo.

* Kk k%

DESI GN EDI T ***
1ROTATE > ©°

2. REVERSE > OFF N Q/D
3. REPEAT =

[ SET]

3. Confirme.

* k k ok

DESI GN EDI T ***
1ROTATE > 180°

2. REVERSE - OFF 5 - ]
3. REPEAT > [ SET]

4. Operacao realizada.

* k k k%

EMB START ****
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

L] Maiores informagdes, ref. pag..11-2.

) Rotaco do desenho com escala de 90°.

[l Para "ESPELHAR e REPETIR" os desenhos,
continue a operagdo sem pressionar "SET".
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EDICAO DE DESENHOS II
ESPELHAR

Esta funcgdo espelha o desenho o qual tenha sido selecionado.

1. Pressione atecla “DESIGN EDIT”.

EMB START ****
TAJI MA12. DST #1

L) Maiores informgdes, ref. pag.11-2.
P
0/ 1027 57 |bd
01/ 15: M23456789AB<D>

€DIT

* k k k%

2. Selecione reverse.

*%%% DES|IGN EDI T ***

1ROTATE > ©0°

2. REVERSE > OFF = U
3. REPEAT > [ SET]

3. Selecione a direcéo a ser espelhada
* k %k %

DESIGN EDI T ***

L Desenho espelhado em X/Y.
Y
1. ROTATE > 0° /TN Y-espelho
2MREVERSE > OFF ey Q / b P
3. REPEAT > [ SET] « <
X-espelho
4. cConfirme.
XKk ok % % % LIl Para "ROTACIONAR, REPETIR" desenho.
1 ROTE:E:I GN EDIO:,I- continue a operacéo sem pressionar "SET".
. >
2@REVERSE > Y 5 -
3. REPEAT > [ SET]

5. Operacao realizada.

* k k k%

EMB START ****
TAJI MA12. DST #$1

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

FD11
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I EDICAO DE DESENHO

REPETICAO

Esta func¢do faz a repeticdo de um desenho selecionado.

1. Pression

e atecla

“DESIGN EDIT”.

* k k k%

EMB START ****
TAJI MA12. DST $1

0/ 1027

=

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione

repeat.

* Kk k%

1ROTATE > ©°
2. REVERSE - OFF

3. REPEAT > [SET]

DESIGN EDI T ***

3. Confirme.

* k k%

1. ROTATE ~» 0°
2. REVERSE > OFF
SPREPEAT > [ SET]

DESIGN EDI T ***

(5

SET

4. confirme a

direcéo.

* %

REPEAT SETTI NG **

DI R HORI ZONTAL
TIMES =~ 01
SPACE > 0 mm

= q/b

5. Selecione quantidade da repeticéo.

** REPEAT

SETTI NG **

DI R VERTI CAL
TIMES > 01

SPACE =~

0 mMm

=

6. Selecione quantidade da repeticéo.

** REPEAT

SETTI NG **

DI R - VERTI CAL

TI MES 0
SPACE »

1
0 mMm

7. Selecione a dist

ancia.

* %

REPEAT SETTI NG **

DI R > VERTI CAL

TI MES 04
SPACE -~

0 mm

= q/b

=

)

Ll Maiores informacdes, ref. pag.11-3.

LIl Diregéo: Horizontal (X)/Vertical (Y)

Quantidade de repeticdo: 01 to 99
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EDICAO DE DESENHO II

8.Confirme a distancia.

** REPEAT SETTING **
DI R > VERTI CAL
TIMES - 04

SPACE B 0 mm

9. cConfirme.

** REPEAT SETTING **
DI R > VERTI CAL
TIMES - 04

SPACE B 88 mm

@ ser

10. confirme.

**x* DES|IGN EDI T ***
1JROTATE > ©0°

2. REVERSE > OFF

3. REPEAT > [ SET]

G ser

11. Operacéo realizada.

* k k k% ENB STAR * k% k%
TAJI MA12. DST 41
0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

= q/b

[l Distancia: 0to 255 mm

L] Distancia entre um desenho e 0
proximo desenho.

LT Para "ROTACIONAR, ESPELHAR" desenho
continue a operacdo sem pressionar "SET".
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8. AJUSTES DA MAQUINA

VISOR. ...ttt 8-2
SENSOR DE LINHA (Deteccéo de quebra de linha)....8-3
PARADA PROGRAMADA POR PONTOS...........ccceuv. 8-4
PARADA PROGRAMADA (contagem).........cccceeevveennne. 8-5
COMPRIMENTO DO RABICHO.......ccccevciveeiee e, 8-6
TEMPO DO ATH.ceuiiiiie e 8-7
CONVERSAO DE SALTA PONTO.....cccocvvveerirererennn. 8-8
SALTA PONTO AUTOMATICO......ccocveveieeceieeeeen 8-9
A/S TEMPO DE INICIO DO BASTIDOR.........cccccvvvvueeee. 8-10
PONTOS LENTOS DE INICIO (Inching )....cccccceevvenee. 8-11
PONTOS DE ARREMATE.......ccceeiiiie e see e 8-12
f AJUSTE ZIG-ZAG.....c i 8-13
VELOCIDADE DE COMUNICACAO.........ccccveerrerennnn. 8-14
NETWORK ... e 8-15

l MACHINE
SETTING
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II AJUSTES DA MAQUINA

VISOR

Esta fungdo mostra 0 nimero de pontos/rpm [*2 durante o bordado.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING".

* k k% % % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione "SCREEN".

** MACHI NE SETTI NG *
1lSCREEN > ST

2. THREAD SNS»> 2

3. PRESET HLT-> [ SET]

3. Confirme.

** MACHI NE SETTI NG *
1ISCREEN > rpm

2. THREAD SNS»> 2

3. PRESET HLT-> [ SET]

4. Operagao realizada.

* %k k% k% % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

MACHINE \
\GETTING:

= q/b

@ seT

L] SCREEN: ST/rpm

Numero total de pontos do desenho o
qual tenha sido selecionado.

6/ 1027

RPM durante o funciona-

mento da maquina.

6/ 240 rpm

*1: Mesmo que o RPM esteja selecionado, o nimero de pontos do desenho sera exibido quando a maquina parar.

8-2
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AJUSTE DA MAQUINA II

SENSOR DE LINHA (Deteccéo de quebra de linha)

Esta € a fungdo que detecta a quebra de linha.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

* k k k% E'\B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O / 1 o 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione thread breakage sensor.

** MACHI NE SETTI NG *
1jISCREEN > ST e v
2. THREAD SNS> OFF

3. PRESET HLT> [ SET]

3. Selecione o valor.

L) Selecione o valor: OFF, 1,2, 3,4,5

** MACHI NE SETTI NG * « OFF: N3o detecta quebra de linha.

1. SCREEN > ST E q / D « 110 5: Detecta quebra de linha por

2@THREAD SNS»> OFF ntimero de pontos.

3. PRESET HLT-> [ SET] * Quanto menor o valor, maior a sensibilidade.
4. cConfirme.

** MACHI NE SETTI NG *
1. SCREEN > ST

2BTHREAD SNS> 3 5
3. PRESET HLT> [ SET]

SET

5. Operacéo realizada.

* k k k %k EIVB START * k% k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>
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II AJUSTE DA MAQUINA

8-4

pontos selecionados.

PARADA PROGRAMADA (Pontos)

Esta funcdo faz a maquina parar automaticamente, quando atingir o nimero de

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

* k k% % % E’\/B STAR * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione preset halt.

** MACHI NE SETTI NG *
1jISCREEN > ST

2. THREAD SNS»> 2

3. PRESET HLT-> [ SET]

3. Confirme.

** MACHI NE SETTI NG *
1. SCREEN > ST

2. THREAD SNS»> 2
3@PRESET HLT-> [ SET]

4., Selecione o tipo de ajuste.

*xx%x PRESET HLT ****

COUNTERE 0 ST
PRESET - 0 ST

5. Selecione o valor.

k% PRESET HLT ****

COUNTER> 0 ST
PRESET B 0 ST

6. Confirme.

*xxx PRESET HLT ****

COUNTER> 0 ST
PRESET B 30000 °>

7. Operacéo realizada.

* k k k% E'vB START * k% % %
TAJI MA12. DST 41
0/ 1027
01/15: M23456789AB<D>

=

MACHINE \
\GETTING:

SET

4

=I™N
wio[w

/o)

1 Para corrigir o valor , pressione
“CLEAR” selecione um novo valor..

Ll Quando a maquina para devido a para-
da programada, um sinal de adverténcia
tocara, e a menssagem abaixo sera exi-
bida no visor.

* k k k% ENB PAUSE * k k%

PRESET HLT
(1D2)

Pressione o botéo stop para liberar
afuncéo de parada, realize o traba-
Iho necessario.
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AJUSTE DA MAQUINA II

PARADA PROGRAMADA (Contagem)

Esta funco limpa o niimeros de pontos acumulados [¥ de bordados que
tenham sido feitos.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING".

* k k k% E'\B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 ~ ‘ \
O / 1 o 2 7 MACHINE
ETTING.

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione preset halt.

** MACHI NE SETTI NG *

1lSCREEN > ST
2. THREAD SNS»> 2 5 ;’

3. PRESET HLT> [ SET]

3. Confirme.

** MACHI NE SETTI NG *
1. SCREEN > ST

2. THREAD SNS» 2 5 =
3@PRESET HLT> [ SET]

4. Limpar.

ok ok k Kk Kk O Para limpar o valor selecione
PRESET HLT “PRESET"e pressione
[ |cear “CL EAR” com 0 mesmo modo
que a pag. anterior.

COUNTERE 1278 ST
PRESET > 30000 ST

5. cConfirme.

**kx PRESET HLT ****

COUNTERS 0 ST 5~ | &
PRESET > 30000 ST

6. Operacdo realizada.

* %k k k% E|VB START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

*1: A contagem é eficaz,quando a parada programada é selecionada.
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I AJUSTE DA MAQUINA

8-6

1. Pressione atecla

* k k% % % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

COMPRIMENTO DO RABICHO

Esta funcéo ajusta o comprimento do rabicho, quando o corte de linha é executado.

=

“MACHINE SETTING".

MACHINE \
\GETTING:

2. Pressione a tecla "MACHINE SETTING" NOVAMENTE.

** MACHI NE SETTI NG *
1jISCREEN > ST

2. THREAD SNS»> 2

3. PRESET HLT-> [ SET]

3. Selecione o valor.

** MACHI NE SETTI NG *
ARTRI M LENG » 1

5. TRIM TMNG > + 0

6. JUMP CONV > 3 ST

4. Confirme.

** MACHI NE SETTI NG *
ARTRI M LENG > 8

5. TRIM TMNG > + 0

6. JUMP CONV > 3 ST

5. Operacéo realizada.

* k k k% E'vB START * * % %
TAJI MA12. DST 41
0/ 1027

01/ 15: M23456789AB<D>

e

MACHINE \
\GETTING:

~ /b

SET

L Ajustes de valores: 1to 16

curto

1<

Longo
> 17
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AJUSTES DA MAQUINA I

TEMPO DO ATH.

Esta fungdo ajusta o tempo de inicio do corte de linha.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.
**%xx ENVB START ****

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O/ 1 o 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione atecla "MACHINE SETTING" novamente.

** MACHI NE SETTI NG *
1jISCREEN > ST

2. THREAD SNS»> 2 E MAchJ
\GETTING:

3. PRESET HLT> [ SET]

3. Selecione "TRIM TMNG".

** MACHI NE SETTI NG *
AQTRIM LENG » 1
5. TRIM TMNG > + 0 = O

6. JUMP CONV > 3 ST

4. Selecione o valor.

L) Ajustes de valores: -10to -1, 0, +1 to +10
** MACHI NE SETTI NG *

4. TRIM LENG » 1 rapido lento
SETRIM TMNG » + 0 ey d/b -10< 0 > +10

6. JUMP CONV » 3 ST realizar os ajustes de acordo com a condigéo
do tempo de corte (ATH) e a linha utilizada.

5. Confirme.

** MACHI NE SETTI NG *
4. TRIM LENG > 1

SETRIM TMNG > + 2 5
6. JUMP CONV > 3 ST

SET

6. Operacdo realizada.

* k k k %k EIVB STAR * k% k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>
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II AJUSTE DA MAQUINA

CONVERSAO DE SALTA PONTOS

Esta fungdo converte consecutivos salta pontos em corta fio, a partir da sele¢éo. 1,

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

* k k k% E’\/B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O/ 1 O 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione atecla "MACHINE SETTING" novamente.
** MACHI NE SETTI NG *

1MSCREEN > ST >
2. THREAD SNS» 2 MACHRE
\GETTING:

3. PRESET HLT-> [ SET]

3. Selecione jump conversion.

** MACHI NE SETTI NG *
ARTRI M LENG » 1
5. TRIM TMNG > + 0 5 U

6. JUMP CONV > 3 ST

4. Selecione o valor.

] Ajuste devalor: 0,1,2,t08,9

** MACHI NE SETTI NG * 0: N&o converte.

4. TRIM LENG > 1
5 TRIM TMNG > + 0 N d/b

6oUMP CONV > 3 ST

5.Confirme.

L1l Quando o nimero consecutivos de salta-pontos

séo convertidos em corta-fio, a partir do nimero
4. TRIM LENG »> 1 selecionado.

5 TRIM TMNG 5 + 0 5 - |
6JUMP CONV > 5 ST

** MACHI NE SETTI NG *

6.0peragéo realizada.

* k k% % % E’\/B STAR * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

*1: Frame stepping: o eixo principal esta parado, e somente o bastidor se move.
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AJUSTES DA MAQUINA II

SALTA PONTO AUTOMATICO

Esta funcdo converte pontos maiores do que o valor selecionado em salta-pontos.

1. Pressioneatecla “MACHINE SETTING”.

* k k k% E'\B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O/ 1 o 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione 2x atecla indicada.

** MACHI NE SETTI NG *

1jISCREEN > ST N
2. THREAD SNS>»> 2 e e o1l lgg o
3. PRESET HLT~> [ SET] \SeTTING: \SeTTNG

3. Selecione o valor.

L) Ajuste de valor: OFF, 4.0 to 9.9 (mm)

** MACHI NE SETTI NG * OFF: Néo faz a converséo.
7HAUTO JUMP > OFF C q/b
8.A/'S TMNG -~> AUTO £ Mantendod/b pressionada
9. | NCHI NG > 2 ST altera o valor rapidamnete.

4. cConfirme.

** MACHI NE SETTI NG *
7HAUTO JUMP > 5. 0mm

8. A/S TMNG - AUTO 5
9. INCH NG > 2 ST

SET

5. Operacéo realizada.

* k k k %k EIVB START * k% k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>
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II AJUSTES DA MAQUINA

A/S TEMPO DE INICIO DO BASTIDOR

Esta funcdo ajusta g tempo de inicio do movimento do bastidor.
1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

*k k k% E'vB START * k% k* %
TAJI MA12. DST 41 -
O/ 1027 MACHINE
01/ 15: M23456789AB<D> STTING

2. Pressione 2x atecla indicada

** MACHI NE SETTI NG *

1jISCREEN > ST N
2. THREAD SNS> 2 e e o1l g
3. PRESET HLT-> [ SET] \GeTTiNG EeTTNG

3. Selecione A/S TMNG.
** MACHI NE SETTI NG *

7HAUTO JUMP > OFF e v
8. A/'S TMNG - AUTO

9. I NCHI NG > 2 ST

4. Selecione o valor.

[ Ajuste de valor: AUTO, 250

** MACHI NE SETTI NG * AUTO: Ajuste automético
7. AUTO JUMP > OFF s q / D 250° : Bastidor com o0 mesmo tempo
sfA/ S TMNG > AUTO

9. I NCHI NG > 2 ST

LI Quando ajustar para®250 , boa
amarragao é obtida, porem a maguina

trabalharano limite de sua capacidade.

5. cConfirme.

** MACHI NE SETTI NG *
7. AUTO JUMP > OFF
sA/ S TMNG - 250° 5 | &
9.INCHING > 2 ST

6. Operagéo realizada.

* %k k% k% % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

*1: Ajuste o tempo de inicio de acordo com o comprimento do ponto e/ou rpm.

8-10
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AJUSTES DA MAQUINA II

PONTOS LENTOS NO INICIO (Inching )

Esta fungdo ajusta o nimeros de pontos lentos apdés o corta-fio.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

] Quando iniciar a maquina manualmente
xxxxx EMB START *** , £quina ndo reali
apos para-la, a maquina nio realizara

TAJI MA12. DST #1 E os pontos lentos (inching).
O/ 1 o 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione 2x ateclaindicada

** MACHI NE SETTI NG *

1jISCREEN > ST N
2. THREAD SNS>»> 2 e e o1l lgg o
3. PRESET HLT~> [ SET] \SeTTING: \SeTTNG

3. Selecione o ntimeros de pontos lentos (inching).

** MACHI NE SETTI NG *
7HAUTO JUMP > OFF
8. A/S TMNG - AUTO = O

9. I NCHI NG > 2 ST

4. Selecione o valor.

** MACHI NE SETTI NG *
7. AUTO JUMP > OFF
8.A/S TMWNG - AUTO N Q/b
Ol NCHING > 2 ST

L) Ajuste de valor: 2,3t08, 9

5. cConfirme.

** MACHI NE SETTI NG *
7. AUTO JUMP > 5.0mm

8. A/S TMNG - AUTO 5
OB NCHING > 5 ST

SET

6. Operacao realizada.

* %k k k %k E|VB START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

FD11 8-11



II AJUSTES DA MAQUINA

PONTOS DE ARREMATE

Esta fungdo faz o arremate quando inicia oi termina o bordado.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

* k k k% E’\/B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O/ 1 O 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione 3x atecla indicada.

** MACHI NE SETTI NG *

1HSCREEN > ST =
2 . THREAD SNS» 2 MACHINJ + MACHINJ + MACHINJ
3 ] PRESET HL T9 [ SET] \GETTING: \GETTING: \GETTING

3. Selecione o valor.

1 Q:so/s
** MACHI NE SETTI NG *

AlITIE SET > So Eo — q/ D eo/E
B. SATIN ADJ > OFF

C. COM SPEED » 9600 So: Pontos de arremate aplicados

no inicio do bordado.

Eo: Pontos de arremate aplicados

no final do bordado.

S, E-: Pontos de arremates desativados.

D

Quando o ponto de arremate ¢ aplicado, a
maquina faz um ponto de ida e volta.

4. confirme.

** MACHI NE SETTI NG *
ATIE SET > S- Eo
B. SATIN ADJ > OFF 5 o
C. COM SPEED > 9600

5. Operagéo realizada.

* %k k% % % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>
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AJUSTE DA MAQUINA II

AJUSTE DO ZIG-ZAG (SATIM)

Esta fungdo ajusta o comprimento do zig-zag (satim).

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

* k k k% E'\B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O / 1 o 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione 3x ateclaindicada.

** MACHI NE SETTI NG *

1jISCREEN > ST
2. THREAD SNS»> 2 5 }‘* }*‘ }
\GETTING TTING:

MACHINE MACHINE MACHINE

3. PRESET HLT> [ SET] eeTe

3. Selecione satin adjust.

** MACHI NE SETTI NG *
ATIE SET > So Eo
B. SATIN ADJ > OFF 5 (7
C. COM SPEED » 9600

4. Selecione o valor.

L) Ajuste de valor: OFF, 1, 2,3, 4,5

** MACHI NE SETTI NG * OFF: Desativado

A. TIE SET > So Eo a d/b 1t05:0.1to 0.5mm
BESATI N ADJ > OFF

C. COM SPEED » 9600 L] Esse ajustes ser&o adicionados em

ambos os lados do zig-zag.

5. cConfirme.

** MACHI NE SETTI NG *
A.TIE SET > So Eo
BESATIN ADJ » 1 =
C. COM SPEED » 9600

SET

6. Operacao realizada.

* %k k k %k E|VB START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>
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II AJUSTE DA MAQUINA

VELOCIDADE DE COMUNICACAO

Esta fungdo ajusta a velocidade de comunicagdo (bps) de uma conecgao serial.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING”.

* k k k% E’\/B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O/ 1 O 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione 4x atecla indicada.

** MACHI NE SETTI NG *

1jISCREEN > ST ~
2 * T HREAD SNS» 2 MACHINJ—'_ MACHIN€J+ MACHINJ+ MACHINJ
3 . P RE S E-I— HL -I— 9 [ S ET] \GETTING: \GETTING \GETTING \GETTING.

3. Selecione "COM SPEED".

** MACHI NE SETTI NG *
ATIE SET > So Eo
B. SATIN ADJ > OFF 5 o
C. COM SPEED » 9600

4. Selecione o valor.

. - 1 Ajuste de valor: 9600, 19200, 38400
MACHI NE SETTI NG Selecione o valor da velocidade de

A. TIE SET > So Eo € d / D comunicacéo de acordo com o equipamento
B. SATIN ADJ > OFF externo de transmissao.
cllcoM SPEED » 9600

5. cConfirme.

** MACHI NE SETTI NG *
A.TIE SET > So Eo
B. SATIN ADJ > OFF 5
CllCOM SPEED »> 19200

SET

6. Operagéo realizada.

* %k k% k% % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>
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AJUSTE DA MAQUINA II

NETWORK
Esta funcdo é utilizada para conexdo NETWORK.

1. Pressione atecla “MACHINE SETTING".
**%xx ENVB START ****

TAJI MA12. DST 41 ~ \
O/ 1 o 2 7 MACHINE
\GETTING:

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Pressione 4x ateclaindicada.

** MACHI NE SETTI NG *

1MSCREEN > ST
2. THREAD SNS> 2 5 MACHINJJFLMHQwL MACH.NJJF MACHNJ
3. PRESET HLT> [ SET] Cerme) Germe) e e

3. Selecione "NETWORK".

* * % L) OFF: N&o conectado.
MACHI NE SETTI NG ON: Conectado,

DENETWORK > OFF C q/b

4. Confirme.

** MACHI NE SETTI NG *
DANETWORK > ON

If_g—_’ ser

5. Operacéo realizada.

* k k k %k EIVB START * k% k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>
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II AJUSTE DA MAQUINA
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9. AJUSTES

VELOCIDADE MANUAL

.................................................................. 9-2
OFFSET ettt ettt ettt nan e 9-3
RETORNO A ORIGEM......cccoovieveieiieieeeeeeeeeee e 9-4
TIPO DE BASTIDOR.......ocooieieieeeceeeeiee et 9-5
FORMATAGCAQ. ......coiiiieeeeteiee e et es e essten e ee 9-6

[
'
FRAME
SETTING
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II AJUSTES

9-2

1. Pressione atecla

VELOCIDADE MANUAL

Esta fun¢do ajusta a velocidade quando o bastidor € realizado manualmente.

* k k% % % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione o valor.

***x FRAME SETTI NG **
1MANUAL SPD»> 1

2. OFFSET > MANUAL
3. ORI GIN RTN> MANUAL

3.Confirme.

***x FRAME SETTING **
1MANUAL SPD»> 3

2. OFFSET > MANUAL
3. ORI GIN RTN> MANUAL

Operacdo realizada.

* k k% % % E’\/B STAR * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

“FRAME SETTING”.

-
5 |23
FRAME
\SETTING

= qQ/b

g’ seT

L Ajuste de valor: 1,2, 3

1

2

3

vel. baixa

vel. média

vel. alta

FD11
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AJUSTES II

OFFSET

Esta funcgdo faz o pantografo mover automaticamente/manualmente quando offset ¢ realizado.

1 .Pressione atecla“FRAME SETTING”.

TAJIMA12.DST 41 e
0/ 1027 5 é;é
01/15:[23456789AB<D> SeTTING

2. Selecione offset.

*** FRAME SETTING **
1MANUAL SPD~> 1 = ‘;’
2 .OFFSET > MANUAL

3_.0RIGIN RTN-> MANUAL

3. Selecione auto/manual

*** FRAME SETTING **

1.MANUAL SPD~> 1 Ea
2[OFFSET > MANUAL

3_.0RIGIN RTN-> MANUAL

4. Confirme.

*** FRAME SETTING **
1.MANUAL SPD~»> 1

2MOFFSET > AUTO -
3.0RIGIN RTN> MANUAL

SET

5. Operagéo realizada.

E Lk EMB START EaE
TAJIMA12.DST %1

0/ 1027
01/15:[23456789AB<D>

Ajuste de valor: AUTO/ MANUAL

AUTO O pantografo ira mover-se auto-
maticamente para a posicéo de
off-set, temporariamente ou no
final do bordado.

MANUAL O pantografo ndo move
automaticamente.

9-3



II AJUSTES

RETORNO A ORIGEM

Esta funcgdo faz o pantografo mover para o ponto de inicio do desenho manual-

mente/automaticamente quando o bordado estiver terminado.

1. Pressione atecla “FRAME SETTING”.

E R = EMB START E o o
TAJIMA12 .DST 41

0/ 1027
01/15:[23456789AB<D>

5 (23

FRAME
\SETTING

2. Selecione o ponto de inicio (origin return).

**%* FRAME SETTING **
1AMANUAL SPD~»> 1

2 .0FFSET > MANUAL
3.0RIGIN RTN> MANUAL

3. Selecione auto/manual.

**%* FRAME SETTING **
1.MANUAL SPD»> 1

2 .0FFSET > MANUAL
SHORIGIN RTN> MANUAL

4. confirme.

*** FRAME SETTING **
1.MANUAL SPD> 1

2 .OFFSET > MANUAL
SEORIGIN RTN> AUTO

5. Operagéo realizada.

E ok = EMB START Rk
TAJIMA12 .DST 41

0/ 1027
01/15:[23456789AB<D>

9-4

I? SET

Retorno a origem

. Posigéo final do desenho.

5
Posi¢éo de inicio do desenho.

Ajuste de valor: AUTO/MANUAL

AUTO O pantografo retorna ao ponto
de inicio do desenho quando o
bordado estiver terminado.
MANUAL O pantografo parara na posi¢ao
final do desenho.

E possivel realizar o retorno a
posicdo de inicio

Quando o ajuste for feito manual e realizar
proximo desenho apos termino do bordado,
realizar o retorno a origem ref. pag. 10-3
manualmente.

FD11
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AJUSTES II

TIPO DE BASTIDOR

Esta fungdo serve para selecionar o tipo de bastidor: flat frame/cap frame.

1. Pressione atecla “FRAME SETTING”.

* k k k% E'\B START * k k%

TAJI MA12. DST 41 k)
0/ 1027 5 é;é
01/ 15: M23456789AB<D> \SETTING

2. Pressione atecla"FRAME SETING" novamente.

*** FRAME SETTING **
1VMANUAL SPD»> 1 bl
2. OFFSET 5 MANUAL | 55
3. ORI G N RTN> MANUAL

FRAME
\SETTING/

3. Selecione o tipo de bastidor.

*** FRAME SETTI NG **

AQFRAME MODE> FLAT
5.INITIAL > ON e ‘<://:>’

4. Confirme.

*** FRAME SETTING **
AQFRAVE MODE-> CAP
5. INITIAL > ON 5

SET

5. Operacéo realizada.

*** TEJT-C SERIES **

SET

FRAME B CAP 5
I NI TI AL> ON <D>

L) Tipos de bastidores: FLAT, CAP, CYLNDR

L) Quando selecionar o tipo de bastidor, o

visor retorna ao modo inicial, quando alte-
rar o tipo de bastidor, a posicdo de origem
irar mudar. Pressione "SET" para realizar

9-5



II AJUSTES

PROCURA DA ORIGEM

Esta funcdo realiza a procura do movimento de origem quando a maquina esta ligada.

1. Pressione atecla “FRAME SETTING”.

* k k% % % E’\/B START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

[
|23

FRAME
\SETTING/

2. Pressione atecla "FRAME SETTING" novamente.

*** FRAME SETTI NG **
1HMANUAL SPD> 1

2. OFFSET > MANUAL
3. ORI GI N RTN> MANUAL

3. Selecione initial.

***x FRAME SETTI NG **
AQFRAME MODE> FLAT
5. INITIAL > OFF

4. Selecione on/off.

***x FRAME SETTING **
4. FRAME MODE> FLAT
SPINITIAL > OFF

5. cConfirme.

***x FRAME SETTI NG **
4. FRAME MODE> FLAT
SPINITIAL > ON

6. Operagdo realizada.

*** TEJT-C SERIES **

FRAME FLAT
I NI TI AL> ON <D>

9-6

23
FRAME
\SETTING/

= qQ/b

G’ SeT

@ seT

Ll A origem é o centro da area de borda-
do. A origem difere de acordo com o
tipo do bastidor selecionado.

[ Ajustes: ON/OFF
ON: Procura o origem quando
a maquina estiver "ligada".
OFF: Néo procura a origem.

B

Quando mudar “INITIAL” para "ON",
retornara ao visor inicial.

Pressione "SET" a procura da origem
realizara porque a tela inicial aparecera
"EMBSTART".

B

“INITIAL” Utilizada nos seguintes

€asos:

1. Tipo de bastidor alterado.

2. Corte de energia durante o
bordado.

3. Cada software que foi instalado do
disquete.

4. PANEL software instalado em
PC



10. OPERACOES MANUAIS

TROCA DE COR (AQUING)..cciiiiiiiiieiiiiie e 10-2
RETORNO A ORIGEM.....ccuttiiiiiiiiiiieiee et 10-3
TRAGCE . .. e 10-4
OFFSET (PONtO d€ iNICI0)...ccciiiiiiee it 10-5
OFFSET (Alterando @ POSIGAOD).......ccuvreeeeeiiiiiieeeeiiiiieeeesiieeeee e 10-6
OFFSET (DeSIoCameNnto)......cccoiiuieiieiiiiiiiee it 10-7
CORTE DE LINHA (ATH ) .ttt 10-8
AVANCO / RECUO DO BASTIDOR(POT COI)..cvvveiiiiiienieee i 10-9
AVANCO / RECUO DO BASTIDOR(PONOS) .......cveveveererrreinne 10-10
AVANGCO DO BASTIDOR......ceiiiiitiiiiie ettt 10-11
RECUQO DO BASTIDOR.......eiiiiiiieiiieeeiee ettt 10-12

MANUAL
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OPERACOES MANUAIS

TROCA DE COR

10-2

Esta operacdo realiza a troca de cor manualmente.

A\ CUIDADO

®Quando realizar esta operagado, ndo ponha suas maos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isto vocé poderéa
se ferir, pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Pressione atecla color change.

* k k k% ENB STAR * k k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

2. Selecione a agulha.

* k k k% E’\/B START * k k%
TAJI MA12. DST $1
0/ 1027
01/15: NO.D

3. Operacao realizada.

* Kk k k% E'\/B STAR * k Kk %
TAJI MA12. DST <1
0/ 1027
01/15: NO.5

U Retorno manuak> automatic.

* k k k% ENB STAR * k Kk %
TAJI MA12. DST 21
0/ 1027
01/15: NO.5

U

* % % % % EIVB STAR * % % %
TAJI MA12. DST 21

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

5

= ERRE
CHANGE

5

AUTO
MANUAL

AUTO
MANUAL
—

1] Quando trocar de automatico para

troca de cor manual, o led ficara
aceso

AUTO AUTO
MANUAL » MANUAL
- -

deslizara para a proxima barra.

bar.
Esquerda Direita

A Quando a troca de cor estiver selecionada

para automatico, o led ficara apagado

AUTO AuTO
MANUAL » MANUAL
-

Ll Quando pressionar a tecla uma vez, a barra de

FD11



OPERAGOES MANUAIS II

RETORNO A ORIGEM

Esta operacdo faz com que o bastidor se mova para o inicio do bordado.

A\ CUIDADO

Quando realizar esta operacdo, ndo ponha suas méos debaixo.
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione retorno a origem.

* k k k% E'\B PAUSE * k k%

TAJI MA12. DST #1 | \
63/ 1027 5 P
ORIGIN

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Confirme.

L] Quando realizar retorno a origem durante o
bordado,sera impossivél continuar o

CANCEL EMB ? e SET bordado.

[ Y=SET, N=ESC] LIl Quando pressionar “SET", o bastidor movera
para a posicéo de origem.

* k k k% E'\B PAUSE * k k%

3. Operagédo realizada.

* k k k %k E'vB START * k% k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

FD11
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II OPERACOES MANUAIS

TRACE

Esta operag&o fara o bastidor percorrer o perimetro externo do bordado
que estiver pronto para ser bordado.

A\ CUIDADO

Quando realizar esta operagdo, ndo ponha suas méos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione trace.

0 Maiores detalhes, ref. pag.11-7.
* %k k % % E'\B START * * % %
TAJI MA12. DST <1 = L] N3o sera possivel realizar o trace
0/ 1027 5 P_' durante o bordado.
01/ 15: M23456789AB<D>
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OPERAGOES MANUAIS II

OFFSET (Ponto de inicio)

Esta funcdo realiza um ponto de inicio de offset.

A\ CAUTION

Quando realizar esta operagao, ndo ponha suas méaos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso,vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione offset.

rrrr e L0 Quando trocar o tipo de bastidor, o offset
EMB START retornara para a posicéo (0, 0).

TAJI MA12. DST 41 P
0/ 1027 5 |l__1\
01/15: 123456789AB<D> OFFSE.

2. Confirme a posicéo do offset.

) Use as teclas de movimento do bastidor para

** OFFSET SETTING ** A selecionar a posicéo do offset As coordenadas.
e aparecerdo no visor.

Dx >+ 0.0 (+ 0.0) | =& db

Dy » + 0.0 (+ 0.0) v

3. Confirme.

e o L0 Quando pressionar“ SET”, a posicdo sera
OFFSET SETTI NG registrada para a maquina, e esta posigao
sera aplicada em todo o desenho.
Dx > + 27.1 (+ 0.0) - =

Dy > - 56.4 (+ 0.0)

4., Operacdo realizada.

) Quando ajustar offset automatico o bastidor

** OFFSET SETTING ** movera para a posicéo de offset, quando a ma-
quina parar temporariamente ou apos terminar

Dx > + 27.1 (+ 27.1) o bordado. Até 0 momento o visor a esquerda

Dy > - 56.4 (- 56.4) sera exibido. A tela mostra que a maquina

para, na posicéo de offset.

U Retorno a posicéo original.
A Quando pressionar a tecla de offset, o

** OFESET SETTI NG ** bastidor retornara a posigéo anterior
antes do deslocamento.
i Ml
Dx » + 27.1 (+ 27.1) LJ
OFFSET:

Dy » - 56.4 (- 56.4)

U

* %k k k% E|VB START * % % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: 23456789AB<D>
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II OPERAGOES MANUAIS

OFFSET (Alterando a posicéo)

10-6

Esta fungdo altera a posicéo de offset.

A\ CUIDADO

®Quando realizar esta operacéo, ndo ponha suas méos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

. Selecione offset.

* %k k % % E'vB START * * % %
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/15: M23456789AB<D>

Alterando a posicédo do offset

** OFFSET SETTI NG **

Dx > + 27.1 (- 27.1)
Dy > - 56.4 (+ 56.4)

Confirme.

** OFFSET SETTI NG **

Dx » + 60.9 (- 27.1)
Dy > + 14.1 (+ 56.4)

Operacdo realizada.

** OFFSET SETTI NG **

Dx » + 60.9 (- 60.9)
Dy » + 14.1 (+ 14.1)

U Retorna a posicéo original.

** OFFSET SETTI NG **

Dx > + 60.9 (- 60.9)
Dy > + 14.1 (+ 14.1)

U

* k k k% ENB START * k k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: 123456789AB<D>

[
(5 ||___j\
OFFSET-

Jo¥
& Q=

v
7 | &

Ml
(5 | L \
OFFSET.

E

Quando trocar o tipo de bastidor, o offset
retornara para a posicéo (0, 0).

B

Mova o bastidor para registrar a posi¢éo
do offset. Confirme a nova posi¢do usando
as teclas de movimento do bastidor.

Quando pressionar “SET", a posicéo sera
alterada e registrada na maquina.

E

20 Quando pressionar a tecla de offset,
o bastidor retornara para a posicéo anterior
ao deslocamneto do bastidor.

FD11
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OPERAGCOES MANUAIS II

OFFSET (DESLOCAMENTO)

Esta operacdo move o bastidor para aposicdo atual do offset.

A\ CUIDADO

Quando realizar esta operacao, ndo ponha as méaos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelomovimento do bastidor.

E Lk EMB PAUSE EaE
TAJIMA12.DST %1

0/ 1027
01/15:[23456789AB<D>

b

** OFFSET SETTING **

Dx » + 27.1 (+ 27.1)
Dy > - 56.4 (- 56.4)

U Retorna a posic¢éo original.

** OFFSET SETTING **

Dx » + 27.1 (+ 27.1)
Dy > - 56.4 (- 56.4)

U

E R EMB PAUSE E o o

TAJIMA12.DST 21
75/ 1027

01/15:1HA3456789AB<D>

1. Mova o bastidor para a posigéo de offset.

Ml
e LJ

OFFSET-

[
e |L_j\
OFFSET:

Quando pressionar a tecla offset, 0

bastidor se movera e registrara a
posicao de offset.

Quando pressionar a tecla offset, 0

bastidor retornara a posic¢éo anterior
ao deslocamento. Pressione o botdo
start e o bastidor retornara a posi¢éo

original e iniciara o bordado.
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II OPERAGOES MANUAIS

ATH (Corte de linha)

Esta operagdo realiza o corte de linha.

A\ CUIDADO

Quando realizar esta operacdo, ndo ponhas as méaos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé poderéa
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione ATH (Corte de linha).

o s 2 Quando selecionar ATH, o eixo principal
EMB PAUSE gira. Quando arremate (p.8-12) estiver

TAJI MA12. DST 41 Ea P:) ativado, a maquina bordara um ponto
0/ 1027 - para entdo realizar o corte de linha.

01/15: M23456789AB<D>

10-8 FD1L
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OPERAGOES MANUAIS I

RECUO / AVANCO (Por cor)

Esta operacdo realiza o recuo e 0 avango por unidade de cor.

A\ CUIDADO

Quando realizar esta operagao, ndo ponha as méos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione o modo. (Por unidade de cor)

* k k k% EI\B PAUSE * k k%

TAJI MA12. DST #1
0/ 1027 5

01/ 15: M23456789AB<D>

2. Realiza o avanco por unidade de cor.

* k k k% EI\B PAUSE * k k%

TAJI MA12. DST $100
0/ 1027 ey

01/ 15: M23456789AB<D>

3. Operacdo realizada.

* k k k% ENB PAUSE * %k % %

TAJI MA12. DST 41
100/ 1027

01/ 15: M23456789AB<D>

)
>)‘

(AN

Valores: 1, 10, 100, ¢, n pontos

1: 1 ponto

10: 10 pontos

100: 100 pontos

c: Por cor

n: selecione a quantidade de
pontos.

Quando pressionar “FORWARD”, o bastidor
avancara uma cor. Cada vez que pressionar

a tecla , avancara para a proxima cor.

10-9



I OPERACOES MANUAIS

RECUO / AVANCO DO BASTIDOR (n°. DE PONTOS)

Esta operacdo realiza o recuo e 0 avango por nimeros de pontos.

A\ CUIDADO

Quando realizar esta operacdo, ndo ponha as méaos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione o modo. (n°. de pontos)

3 valores: 1, 10, 100, ¢, n pontos
* Kk k k% EIVB PAUSE * %k k%

TAJI MA12. DST 4C | . | A

. s | | 10: 10 pontos
655/ 19428 e ij 100: 100 pontos
01/15: 1@3456789AB<D> c: Por cor

n: Selecione a quantidade de pontos

2. Selecione o nimeros de pontos.

* Kk k k% E'\/B PAUSE * k Kk %
4
1]

] Quando colocar uma quantidade de pontos
@ maior que o numero atual de pontos, avancara.

@ Quando o nimero de pontos for menor do que

TAJI MA12. DST &n ST
655/ 19428 ey

0s pontos atuais recuara.
01/15: 1@3456789AB<D>

3. Confirme.

)
=

Quando pressionar “SET", o bastidor
(deslocard) indo para posigao de acordo
com 0 numero de pontos.

*** FORWARD/ BACK *** .
TAJI MA12. DST #n ST

* 3856/ 19428 e
01/ 15: 1@3456789AB<D>

4. Operacdo realizada.

* %k k % % E'vB PAUSE * * % %

TAJI MA12. DST 4n ST
3856/ 19428

01/ 15: 12345[§789AB<D>
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OPERACOES MANUAIS II

AVANCO DO BASTIDOR

Esta operagdo realiza o avango do bastior.

A\ CUIDADOS

Quando realizar esta operagao, ndo ponha suas méaos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione forward.(Avanco)

] Quando 1 é selecionado, pressione
“FORWARD” uma vez, para realizar
@ =) o0 deslocamento por ponto.

~e
/Al

* k k k %k EIVB START * k% k%
TAJI MA12. DST 41

0/ 1027
01/ 15: M23456789AB<D>

2. Mantenha atecla pressionada.

] Mantendo atecla forward pressionada

****x* EMB PAUSE **** durante um ou mais segundos, o0 basti-

TAJI MA12. DST <1 5 =) desloca avangando pontos.
2/ 1027 -~ Para parar, pressione o botdo stop.
01/ 15: M23456789AB<D> &

3. A maquina para na posicéo da troca de cor.

* k k k %k EIVB PAUSE * k% k%

TAJI MA12. DST 41
655/ 1027

01/15: 1@3456789AB<D>
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II OPERACOES MANUAIS

RECUO DO BASTIDOR

Esta operacdo realiza o recuo do bastidor.

A\ CUIDADO

Quando relizar esta operagéo, ndo ponha as méos debaixo
das agulhas ou sobre a mesa. Se fizer isso, vocé podera
se ferir pelas agulhas ou pelo movimento do bastidor.

1. Selecione back (recuo).

* k k k% ENB PAUSE * k Kk %

TAJI MA12. DST $1 -
655/ 1027 (3 ~e

01/ 15: 123486789AB<D>

BACK

2. Mantenha pressionada a tecla de recuo

* Kk k k% E'\/B PAUSE * k k%

TAJI MA12. DST %1 -
653/ = |AA \
BACK

1027

01/ 15: 123486789AB<D>

3. A maquina para na posicédo da troca de cor.

* %k k% k% % E’\/B PAUSE * % % %

TAJI MA12. DST 41
488/ 1027

01/ 15: 123H56789AB<D>

10-12

L) Quando1 é selecionado, precione
“BACK” uma vez, para realizar o
deslocamento por ponto.

L1 Mantendo a tecla back pressionada
por um ou mais segundos, o bastidor
desloca recuando assim 0s pontos.

Para parar a maquina, pressione o hotdo
stop.

=
=

E possivel retornar pontos até
uma posigao de troca de cor.
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11. RESUMO DE FUNCOES

GIRAR e 11-2
ESPELHAR ... 11-2
REPETIR ...t 11-3
OFFSET ettt 11-4
PONTO SATIN ..o 11-6
TRACE ... 11-7



II RESUMO DE FUNGOES

GIRAR

Esta funcéo gira o desenho que foi selecionado para bordar.
O desenho gira com base no seu ponto de origem.

[  Giro: 90em90°
<Examplo: 90°- rotagdo> Desenho
original

Desenho origina

/‘\
Ne— /o P \/

Espelhamento

Esta funcdo espelha o desenho que foi selecionado para bordar.
O desenho é espelhado em X ou Y com base na linhaimaginaria da origem.

Y -
[l Exemplo delinhaimaginaria . Desenho original
<Examplo: espelhamento em Y > ~ |
A Desenho original q P \
B\ »w - L 4 / X
i
<Examplo: 90° de giro e espelhamento em Y >
A Desenho original ] Quando se seleciona as duas operagdes

GIRO e ESPELHAMENTO, aordem é
giroe — espelhamento.

11_2 FD11



RESUMO DE FUNGCOES II

REPETICAO

Estafuncéo repete o desenho que foi sel ecionado parabordar varias vezes.
Pode-se determinar: dire¢do, numero de repeticdes e interval o.

E possivel repetir, girar e espelhar.
A ordem de execugd0 €é: repetir —> girar e — espelhar.

<Example: Direction - X-axis, The number of repeats — 4, Interval > 55 mm>

(6] O
(o] O
55mm - Diregéo: X + : Origem do desenho
Ao executar afuncéo TRACE numa repeticéo faz com que voce possa ver se o
bordado todo podera ser feito dentro do bastidor sem que aagulhabatanele. Se
precisar, gjuste a origem, 0 espagcamento e o tamanho.
<Examplo: Diregdo —Eixo X, Numero de repeticdes — 3, Intervale> 60mm, Giro — 90°,
Espelho - Y>
Y
1 Direg&o: Eixo X (Mesmo que pro-
l grame o eixo X, o borda-
do seréfeito pelo eixo Y Origem do
porque o desenho foi gi- desenho

rado em 90°) PPP\ .
% 4)Giro
0

Espelhamento

_A99

/

60mm

Se 0 espelhamento for aplicado no eixo X narepeticdo acima, a ordem de execucéo
do bordado serainvertida.

FD1 11-3
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II RESUMO DE FUNGOES

OFFSET

Esta fun¢do cria um deslocamento de bastidor no inicio e no final do bordado para
facilitar o manuseio do bstidor em alguns trabal hos.

Offset inclui: manual e automatico.
1. Manual Offset

Apertando o botdo OFFSET com a maquina parada faz com que o bastidor se mova
para a posicéo de offset criada. Apertando esse bot&o novamente, o bastidor retorna
para sua posi¢ao anterior.
<Examplo: Colocando aplique>

(1) Pare amaguina

(2) Mova o bastidor para a posi¢ao de OFFSET.

(3) Coloque um aplique.

(4) Volte o bastidor para a posi¢éo anterior.

[ Ao trabalhar com apliques, lembre-se

de que é conveniente usar afungéo STOP
disponivel na programacéo de cores.

Posicdo do OFFSET

., Posico de parada
‘\\V

-

FD11



RESUMO DE FUNCOES

2. OFFSET AUTOMATICO

Esta fun¢&o move o bastidor automaticamente para a posi¢éo do OFFSET quando

Posicdo do OFFSET
0 bordado termina desde que este ponto tenha sido criado e a fungdo habilitada +Y
<Examplo: Trocando o bastidor> )

\

(1) Terminou o bordado.

- Final do

\

“-..__bordado

(2) Bastidor se move para a posi¢éo de OFFSET.

Origem do desenho ¢

(3) Retire o bastidor.

(4) Cologue o0 novo bastidor.

(5) Ao apertar o botéo START, o bastidor se

move automaticamente paraaorigem do
desenho e o bordado inicia

L] Ao bordar o mesmo desenho continuamente,

para que todos eles sejam iniciados no mesmo

ponto, coloque afungdo "START POINT"
(origen return) em AUTO. (pag 8-4)

FD11
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II RESUMO DE FUNGOES

SATIN ADJUST

Esta fun¢do aumenta a largura do ponto zig-zag (conhecido como "satin™).

- ™

- N
e .
/ Vélordeguste  Vaordeguste
/ > - |- \
4—4 \
w |
1 |
\ - /
N\ i //
/
AN e

Para aumentar o satin, entre natela de parametros
Valores: OFF, 1~5

Ll Originalmente a maquinafaz ajustes de pontos com larguraa partir de 1,5 mm.
Se precisar gjustar larguras menores de pontos, habilite o DIPswitch 2-4 no painel.
para"ON". Voce conseguira ajustar pontos a partir de 0,6 mm. (veja pag 3-4).

11-6 FDU



RESUMO DE FUNCOES II

TRACE

Esta fungdo mostra a area maxima de um bordado que foi escolhido para bordar
por mover o bastidor pelos pontos maximos do desenho.

Ao selecionar estafuncao, o bastidor se move a partir da origem do desenho para
0s quatros cantos do bordado e ent&o retorna para a origem.

Quando tiver repeticdo, o TRACE serafeito pela area toda da repeticéo.

Se espelhar, de acordo com anova origem, 0 TRACE serafeito apropria-
damente (veja abaixo como a origem mudou).
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12. COMPONENTES ELETRICOS

CAIXA DE POTENCIA ... 12-2
PLACA POWER ... 12-2
PLACA CONSOLE 1 ...ccoiiiiiiiiieeiieeee e 12-3
PLACA COMPUTER ..ottt 12-3
PLACA CONSOLE 2 ..ottt 12-4



II COMPONENTES ELETRONICOS

A\ CAUTION

N&o obstrua as janelas de ventilacdo da caixa de potencia.
O superaquecimento causara mau funcionamento.

CAIXA DE POTENCIA

1. Ventilador

2. Placa DC power

3. Fusivel devidro (250 V/6.3 A) Paraaimentacéo AC
4. Fusivel devidro (250 V/8 A) Paraalimentagdo AC

PLACA POWER

5: Fusivel de vidro (125 V/20 A) ) O
Paraalimentagdo DC 24V

A e I e Y s Y

-
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COMPONENTES ELETRONICOS II

Placa CONSOLE 1

PLACA COMPUTER

7: DIP switch
8: DIP switch

6: DIP switch

L) A placa Computer ficaabaixo da
placa Console 1.

L’ [— m—
7 LJ
N
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II COMPONENTES ELETRONICOS

PLACA CONSOLE 2

L A placa Console 2 fica dentro do
painel de operagoes.
9: DIP switch

10: DIP switch
11: DIP switch
12: DIP switch

12 Hj
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QUANDO A MAQUINA PARA INESPERADAMENTE..............
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II ANORMALIDADES E MANUTENCAO

QUANDO A MAQUINA PARA INESPERADAMENTE

Ha duas categorias de mensagens que a maquina informa quando p&ra: umadevido a

**** EMB PAUSE* * * *

ocorrenciade erro e aoutra por parada normal. Veja o numero gque aparece no painel

e consulte seu significado neste manual para saber o que fazer.

1. Parada pela ocorrencia de erro

[ Ao cancelar um erro:
(1) Verifigue seu significado.
(2) Sigaaorientacdo escrita. Se 0 erro comegar pelo N° 3, consulte a assistencia tecnica
(3) Aperte o botéo STOP para cancelar um erro.

THREAD BREAK
(291)

Exemplo de parada de erro

COdE er:um- Stop factor Corrective action
295 Bordado forado campo (bastidor de Mova o bastidor manua mente para caber dentro da areade
boné) bordado.
O sinal daagulha selecionadanéo foi detectado | . S
281 dentro de 15 segundos desde que atroca de V_Ol te aagulha anterior para acertar naicagzo.
cor iniciou. * Ajuste ou trogue 0 potenciometro.
291 Sinal de quebra de linha superior. Verifique as linhas superior / inferior.
2CF Paradapelo botdo de emergencia Destrave o botéo.
; Veja se a temperatura ambiente estd muito ata.
2FC Temperatura anormal da maguina. Verifique o ventilador.
316 Erro no movimento do motor principal. Troque a placa POWER / MOTOR.
322 Erro no movimento do motor X. Troque a placa POWER, MOTOR X.
323 Erro no movimento do motor Y. Troque a placa POWER, MOTORYY.
Posi¢&o inadequada da agulha. Verifique o numero de agulhas estabel ecido nos parametros.
383 ; ;
Nenhum sinal de sensor de agulha foi detectado i :
duarnte o giro do motor principal. Verifique o potenciometro.
3A6 Posicéo de repouso incorreta da faca movel. Verifique a posi¢do dafaca.
3B5 Erro de comunicagdo do controlador. Ligue amaquina novamente.
3B6 Erro de comunicagdo com dispositivo externo. | Verifique o cabo de conexdo e o dispositivo externo.
3D5 Erro namemoria RAM * Instale o software novamente.
*Troque aplaca Console 1.
x . * Formate o disquete.
Formatag&o do disco tem um erro. «Use outro disco,
BO1
Erro durante a operacio de leitura. Copie os desenhos em outro disquete e experimente.
B0O4 Nenhum disquete no leitor. Coloque um disquete.
BC1 Disquete sem desenho. Coloque um disquete com desenhos.
BC3 E&?ﬁgggﬁﬁg? arqivos diferentes de arquivos Cologue um disguete apenas com arquivos de desenho.
Retire e cologue o disquete novamente.
Cc01 Leitor ndo funciona. Verifique as conexdes do leitor. Se estiverem corretas, substi-
tuao leitor.

13-2
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ANORMALIDADES E MANUTENCAO II

2. Paradas de manutencéao

As paradas de manutenc&o sdo apenas alertas para manutencdo. N&o representam erro algum.

L Asmensagens aparecem quando se aperta o botdo START.

Quando a mensagem mostrada a direita aparecer no visor, coloque oleo nos pontos
indicados no manual (p.13-7). Depois de lubrificar, aperte o botdo STOP paralibe-
rar 0 modo de manutencdo e retomar o trabaho.

** MAI NT. REQUI RD* *
One drop of oil

2> As per Inst. Manual

Quando a mensagem mostrada a direita aparecer no visor, coloque graxa nos pontos
indicados no manual (p.13-8). Depois de engraxar, aperte o botdo STOP paralibe-
rar o modo de manutencéo e retomar o trabal ho.

I CAUTI ON: Gr ease Cans
Take-up, Presser

<> As per Inst. Manual

Quando a mensagem mostrada a direita aparecer no visor, cologue graxa nos pontos
indicados no manual (p.13-8). Depois de engraxar, aperte o botdo STOP paralibe-
rar 0 modo de manutencdo e retomar o trabal ho.

I CAUTI ON: Gr ease Cams
Take-up, Presser, Trim
Needl e Case Drive

2> As per Inst. Manual
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II ANORMALIDADES E MANUTENCAO

13-4

WHEN TROUBLE OCCURS

A\ CAUTION

0 Ajustes incluem trabalhos complexos. Consulte a assistencia tecnica antes de realiza-los.

Alguns exempl os de causas e g ustes ocasionados por problemas.

Causa

Ajuste

Correia solta ou quebrada

Ajuste atensdo ou substitua a correia

Ajuste o posicionador paraque o sina da posi¢éo da

;’\)Aa??ew nanso Posicionador da agulha no detectasinal. agulha aparega no visor do painel.
Conectores mau conectados. Conecte os bem os conectores.
Correia solta ou com oleo Ajuste atensdo ou limpe a correia.
Erro na .
posi¢do de parada Desgaste de pegas moveis Ajuste ou troque as pegas desgastadas.
Erro na posi¢éo de parada da maguina. Ajuste a posi¢ao.
Estica-fio fora da posicio de parada. Ajuste a altura dos estica-fios de forma a que todos
Trocade cor posicao dep estegjam alinhados na posi¢éo de parada.
incorreta - — -
Ajuste a posi¢do da agulha paraque o sina de
Numero da agulha ndo detectado. detecco aparega no visor da maguina.
Erro salta-ponto Posi¢&o incorreta das pegas que movimentam Aj ust_e aposic¢ao do drive bem como do ponto morto
aagulha. superior da barra de agulha..
Tensdo incorreta das correias. Ajuste atensdo.
Mau funcionamento das pegas moveis. Troque ou gjuste as pegas.
Deslocamento Peso excessivo no bastidor. Diminua a velocidade.

PlacaX / Y defeituosa.

Troque o drive.

Troque aplaca

Quebrade linha

Lancadeiradesrregulada.

Ajuste alancadeira.

Barrade agulha desrregulada.

Ajuste aalturadabarra.

Rebarba nos passadores de fio.

Remova as rebarbas.

Tensdo incorreta das linhas superior/inferior

Ajuste atensdo

Muitos pontos remontados.

Corrija o desenho.

Tempo incorreto do estica-fio.

Ajuste o tempo do came do estica-fio..

ATH

Nao cortaofio.

Ajuste a posicéo dafacamovel / fixa

FD11



ANORMALIDADES E MANUTENCAO I

MANUTENCAO REGULAR

1. Avisos e cuidados

A\ AVISO

Para evitar acidentes que resultem em ferimento, morte ou danos fisicos, observe
atentamente as recomendag¢des a seguir ao limpar, lubrificar, ajustar, etc.

0 Os procedimentos de manutencdo devem ser realizados apenas por pessoal treinado.

Antes de ligar a maquina apés uma manutencédo, coloque de volta todas as tampas
gue foram removidas para a manutencao.

A\ CUIDADO

Realize a manutencdo na data programada. Se isso nao for feito, a maquina podera diminuir
sua eficiencia. As perdas oriundas pela falta de manutencéo descrita neste manual n&o estardo
cobertas pela garantia, nem os servicos de assistencia tecnica e substituicdo de pecas.

Se a maquina néo for utilizada por longos periodos, ligue-a em intervalos regulares. Isso fara
com que os dados armazenados na memoria ndo sejam perdidos. Se ficar aproximadamente
um mes parada, todos os dados se perderéo.
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II ANORMALIDADES E MANUTENCAO

2. Limpeza

Antes de iniciar uma limpeza, desligue a chave geral da maquina e aguarde 4 minutos.
Isso descarregara os capacitores e evitara que tome choque eletrico.

a A manutencdo deve ser realizada por pessoal treinado apenas.

Antes de ligar a maquina ap6s uma manutenc¢ao, coloque de volta todas as tampas
que foram removidas para a manutencao.

Itens alimpar Frequencia
(1) Guai dos estica-fios/ dedlizador de cabecote Umavez por semana
(2) Areado ATH Everyday
(3) Movimento X/Y Once/2 weeks
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ANORMALIDADES E MANUTENCAO II

3. Lubrificacéo

A\ AVISO

0Durante a lubrificacdo da maquina, desligue a chave geral. Voce pode se machucar se for
pego pela maquina em movimento.

A\ CUIDADO

0Mantenha o ciclo de lubrificacdo dentro do exposto abaixo. Variagbes podem causar muita
qguebra de linha e desgaste prematuro.

0A0 lubrificar, use apenas oleo recomendado pelo fabricante (oleo #150 spindle:
nivel de viscosidade ISO = VG18).

Pontos de lubrificagéo Freguencia L] Como referencia para o operador ndo se
) - esquecer de lubrificar amaguina, elatem
(1) Trilho dalancadeira A cada 3 ou 4 horas uma fungo que exibe uma mensagem no
de trabalho painel para manutengo regular (p.13-3).

(2) Movimento interno do calcador Umavez a0 dia Quando ainformagio aparecer, desligue

(3) Barrado drive achave geral e realize alubrificagio dos

trilhos dalangadeira.
Para outras |ubrificacOes, veja as tabelas

(4) Movimento interno do cal cador
(5) Cabecote fixo

(6) Barras de agulha Umavez por semana ecompanfiantes
(7) Fltros das barras de agulha
(8) Brago cilindrico Umavez cada 3 meses

--Section S l \

D
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II ANORMALIDADES E MANUTENCAO

4. Engraxamento

Durante o engraxamento da maquina, desligue a chave geral. Voce pode se machucar se for
pego pelas partes moveis da maquina.

A\ CUIDADO

Favor consultar seu distribuidor para informagdes adicionais sobre engraxamento.

Use apenas graxa mineralde litio ou equivalente.

Pontos a engraxar Frequencia
(1) Came do calcador
(2) Came do estica-fio Umavez cada 3 meses

(3) Rolete do esticafio

(4) Deslizador de cabegote

(5) Movimento X/Y Umavez a cada 6 meses

Como referencia para o operador ndo se esquecer de
|ubrificar amaquina, ela tem uma fungdo que exibe uma
mensagem no painel para manutengdo regular (p.13-3).
Quando ainformacao aparecer, desligue a chave geral e
realize o engraxamento dos pontos indicados acima.
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ANORMALIDADES E MANUTENCAO I

5. Verificagbes

A\ AVISO

Durante a inspe¢do da maquina, desligue a chave geral e desconecte-a da parede.
Voce corre o risco de se machucar ou de sofrer choque eletrico se ndo obedecer esta

recomendagéo.
Pontos de verificacdo Conteudo Frequencia
(1) Todas as correias do motor principal | Ver tensdo, desgaste e trincas das correias
(2) Todas as correias do pantografo X/Y | Ver tensdo, desgaste e trincas das correias Umavez acada 3 meses
(3) Partes rotativas e deslizantes Grau de desgaste
6. Conserto

A\ AVISO

Para evitar acidentes que resultem em ferimento, morte ou danos fisicos, observe
atentamente as recomendacgdes a seguir aoconsertar a maquina.

Antes de iniciar um conserto, desligue a chave geral da maquina e aguarde 4 minutos.
Isso descarregara os capacitores e evitard que tome choque eletrico.

Somente permita que pessoal treinado pelo seu distribuidor TAJIMA realize consertos em
sua maquina (Consulte sua assistencia tecnica local). Nunca altere ou modifique as pecas
da maquina. Tais alteragcdes podem por em risco a seguranca do equipamento.

Antes de ligar a maquina ap6és uma manutencao, coloque de volta todas as tampas
que foram removidas para a manutencéo.

A\ CUIDADO

a Para o conserto, use apenas pecas genuinas TAJIMA.

FD11
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